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DYREKTYWA 98/37/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY
z dnia 22 czerwca 1998 r.

w sprawie zblizenia ustawodawstw Panistw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do maszyn

PARLAMENT EUROPEJSKI I RADA UNII EUROPEJSKIE],

uwzgledniajac Traktat ustanawiajagcy Wspolnote Europejska, w
szczegblnosci jego art. 100a,

uwzgledniajgc wniosek Komisji,

uwzgledniajagc opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego ('),

stanowigc zgodnie z procedura okreslong w art. 189b Trakta-
tu (%),

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(1)  Dyrektywa Rady 89/392/EWG z dnia 14 czerwca 1989
r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkow-
skich odnoszacych si¢ do maszyn (°) byla czgsto i za-
sadniczo zmieniana; wspomniana dyrektywa powinna
zosta¢ ujednolicona dla jasnosci oraz ze wzgledéw prak-
tycznych.

(2)  Rynek wewnetrzny stanowi obszar bez granic wewnetrz-
nych, na ktérym zapewniony jest swobodny przeplyw
towaréw, osob, ustug i kapitatu.

(3)  Sektor maszynowy jest wazng galezig przemystu maszy-
nowego i stanowi jeden z przemystowych filarow gos-
podarki Wspdlnoty.

(4)  Koszty spoleczne duzej liczby wypadkéw spowodowa-
nych bezposrednio przez uzytkowanie maszyn mozna
zmniejszy¢ przez projektowanie i wykonywanie maszyn
bezpiecznych z zalozenia oraz przez wlasciwe ich insta-
lowanie i konserwacje.

() Dz.U. C 133 7 28.4.1997, str. 6.

() Opinia Parlamentu Europejskiego z dnia 17 wrze$nia 1997 r. (Dz.U.
C 304 z 6.10.1997, str. 79), wspdlne stanowisko Rady z dnia 24
marca 1998 r. (Dz.U. C 161 z 27.5.1998, str. 54) oraz decyzja
Parlamentu Europejskiego z dnia 30 kwietnia 1998 r. (Dz.U. C 152
z 18.5.1998). Decyzja Rady z dnia 25 maja 1998 r.

() Dz.U. L 183 z 29.6.1989, str. 9. Dyrektywa ostatnio zmieniona
dyrektywa 93/68/EWG (Dz.U. L 220 z 30.8.1993, str. 1).

©)

Pafistwa Czlonkowskie s3 odpowiedzialne za ochrong
zdrowia i bezpieczenstwa ludzi na swoim terytorium
oraz, w miar¢ potrzeb, za ochrong zwierzat domowych
i towaréw, w szczegblnoSci za ochrong pracownikéw,
przede wszystkim w zwigzku z zagrozeniami wynikaja-
cymi z uzytkowania maszyn.

W Panstwach Czlonkowskich, systemy prawne dotyczace
zapobiegania wypadkom sg bardzo zréznicowane; od-
powiednie obowigzujace przepisy, czesto uzupelniane za
pomoca faktycznie obowigzkowych specyfikacji tech-
nicznych iflub nieobowigzkowych norm, niekoniecznie
prowadza do nieréwnosci w poziomie ochrony bezpie-
czenstwa i zdrowia, jednakze niejednolito$¢ tych przepi-
s6w powoduje powstawanie barier w wymianie handlo-
wej we Wspdlnocie; ponadto certyfikacja zgodnosci i
krajowe systemy certyfikacji maszyn réznig si¢ w znacz-
nym stopniu.

Istniejgce przepisy krajowe dotyczace ochrony zdrowia i
bezpieczenistwa, zapewniajace ochrone przed zagrozenia-
mi zwigzanymi z uzytkowaniem maszyn powinny zos-
ta¢ zblizone w celu zagwarantowania swobodnego prze-
plywu na rynku maszyn, bez obnizania istniejacych w
Pafistwach Czlonkowskich uzasadnionych pozioméw
ochrony; przepisy niniejszej dyrektywy dotyczace pro-
jektowania i wykonywania maszyn, stanowiace podstawe
do stworzenia bezpieczniejszego Srodowiska pracy, zos-
tang uzupelnione przepisami szczegblnymi dotyczacymi
zapobiegania zagrozeniom, na ktére pracownicy moga
by¢ narazeni podczas pracy, a takze przepisami oparty-
mi na organizacji bezpieczefistwa pracownikéw w §ro-
dowisku pracy.

W drodze odstgpstwa od jednej z fundamentalnych
zasad Wspdlnoty, to znaczy od zasady swobodnego
przeplywu towaréw, prawo wspélnotowe w swojej obec-
nej formie przewiduje, ze przeszkody w przeplywie na
terytorium Wspdlnoty, wynikajace z réznic migdzy usta-
wodawstwami krajowymi odnoszacymi si¢ do obrotu
produktami, musza zostaé zaakceptowane w takim stop-
niu, w jakim te przepisy mozna uzna¢ za niezbgdne do
spelnienia nadrzednych wymogdw.
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(12)

(13)

(14)

Ustepy 65 i 68 Bialej Ksiegi w sprawie wprowadzania
rynku wewnetrznego, zatwierdzonej przez Rad¢ Euro-
pejska w czerweu 1985 r., przewiduja nowe podejscie
do harmonizacji prawa; w zwiazku z tym harmonizacja
przepisow prawa w tym przypadku musi zostaé ograni-
czona do tych wymogdw, ktére sa niezbedne do spel-
nienia nadrzednych i zasadniczych wymogéw w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenistwa w dziedzinie maszyn;
ze wzgledu na ich zasadniczy charakter wymogi te
muszg zastapi¢ odpowiednie przepisy prawa krajowego.

Utrzymanie lub podniesienie poziomu bezpieczefistwa
osiggnigtego przez Pafistwa Czlonkowskie stanowi jeden
z podstawowych celéw niniejszej dyrektywy oraz zasad
bezpieczenistwa okreslonych przez zasadnicze wymogi.

Dziedzina stosowania niniejszej dyrektywy musi opieraé
si¢ na ogolnej definicji pojecia ,maszyna”, umozliwiajacej
techniczny rozwdj produktéw; rozwéj zlozonych insta-
lacji oraz zagrozenia powodowane przez te instalacje sa
réwnowazne i dlatego ich wyrazne wlaczenie do dyrek-
tywy jest uzasadnione.

Niezbedne jest réwniez zajecie si¢ urzadzeniami zabez-
pieczajacymi, ktére sa wprowadzane na rynek oddziel-
nie, a ktorych funkcje zabezpieczajace deklarowane sg
przez producenta lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela posiadajacego siedzibe we Wspdlnocie.

Na targach, wystawach itp. powinna istnie¢ mozliwos¢
pokazania maszyn, ktére nie spelniaja wymogéw niniej-
szej dyrektywy; niemniej jednak strony zainteresowane
powinny by¢ wlasciwie poinformowane, ze maszyny te
nie spelniaja wymogéw i nie moga by¢ zakupione w
prezentowanej postaci.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa maszyn konieczne
jest przestrzeganie zasadniczych wymogéw w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczefistwa; wymogi te musza
by¢ stosowane z odpowiednia wnikliwoscia, z uwzgled-
nieniem stanu techniki w momencie powstania maszyny
oraz wymogéw technicznych i gospodarczych.

Oddanie do uzytku maszyny w rozumieniu niniejszej
dyrektywy moze odnosi¢ si¢ wylacznie do uzytkowania
tej maszyny zgodnego z zalozeniami jej producenta; nie
wyklucza to mozliwosci ustanawiania warunkéw doty-
czacych uzytkowania, pod warunkiem ze nie pociagaja
one za sobg modyfikacji maszyny w sposéb nieokreslo-
ny w niniejszej dyrektywie.

(16)

17)

(19)

Konieczne jest nie tylko zapewnienie swobodnego prze-
plywu oraz oddawania do uzytku maszyn posiadajacych
oznakowanie ,CE” i certyfikat zgodnosci WE, ale nalezy
takze zapewni¢ swobodny przeplyw maszyn nieposiada-
jacych oznakowania ,CE”, ktére maja zostaé wbudowane
do innych maszyn lub zlozone z innymi maszynami
tak, Ze beda stanowi¢ instalacje zlozone.

Niniejsza dyrektywa okresla zatem jedynie zasadnicze
wymogi w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
o powszechnym zastosowaniu, uzupelnione pewna licz-
ba bardziej szczegblowych wymogédw dla niektérych
kategorii maszyn; aby poméc producentom w udowod-
nieniu zgodnosci z tymi wymogami zasadniczymi oraz
aby zezwoli¢ na kontrolowanie tej zgodnosci, pozadane
jest posiadanie norm zharmonizowanych na poziomie
europejskim w celu zapobiezenia powstawaniu zagrozen
spowodowanych konstrukcja i wykonaniem maszyn;
normy te, zharmonizowane na poziomie europejskim,
s opracowywane przez jednostki o charakterze przed-
sighiorstw prywatnych i powinny utrzymaé swéj niewia-
zacy status; Europejski Komitet Normalizacyjny (CEN) i
Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CE-
NELEC) s3 jednostkami uznanymi za wlasciwe w zakre-
sie przyjmowania norm zharmonizowanych zgodnie z
ogllnymi wytycznymi w sprawie wspolpracy miedzy
Komisjg i tymi jednostkami, podpisanymi dnia 13 listo-
pada 1984 r; w rozumieniu niniejszej dyrektywy norma
zharmonizowana oznacza specyfikacj¢ techniczng (nor-
me europejska lub dokument harmonizacyjny), przyjeta
przez jedna z wymienionych jednostek lub obie te
jednostki, na podstawie upowaznienia Komisji, przyzna-
nego zgodnie z przepisami zawartymi w dyrektywie
83/189/EWG (") oraz na podstawie ogdlnych wytycz-
nych okreslonych powyzej.

Uwaza sie, Ze niezbedne jest ulepszenie ram legislacyj-
nych w celu zapewnienia skutecznego i odpowiedniego
udziatu pracodawcéw i pracownikéw w procesie norma-
lizacji.

Odpowiedzialno§¢ Pafstw Czlonkowskich na ich teryto-
riach za ochrong bezpieczefistwa i zdrowia oraz za inne
aspekty podlegajace zasadniczym wymogom powinna
zosta¢ uznana w klauzuli ochronnej, zapewniajacej od-
powiednie wspélnotowe procedury ochronne.

(") Dyrektywa Rady 83/189/EWG z dnia 28 marca 1983 r. ustanawia-

jaca procedure udzielania informacji w dziedzinie norm i uregulo-
wan technicznych (Dz.U. L 109 z 26.4.1983, str. 8). Dyrektywa
ostatnio zmieniona decyzja Komisji 96/139/WE (Dz.U. L 32 z

10.2.1996, str. 31).
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(20) Zgodnie z obecnie przyjeta praktyka w Panstwach
Czlonkowskich producenci pozostaja odpowiedzialni za
certyfikowanie zgodnosci wyprodukowanych przez sie-
bie maszyn z odpowiednimi podstawowymi wymogami;
zgodno$¢ z normami zharmonizowanymi pocigga za
soba domniemanie zgodnosci z zasadniczymi wymoga-
mi; w wylacznej gestii producenta pozostaje, czy widzi
potrzebe zbadania swoich wyrobéw oraz wystawienia
Swiadectwa przez strong trzecig.

(21) W stosunku do niektérych typéw maszyn o wyzszym
czynniku ryzyka pozadane jest stworzenie surowszej
procedury certyfikacyjnej; przyjecie procedury badania
typu WE moze skutkowaé wydaniem deklaracji WE
przez producenta, bez spelnienia jakichkolwiek surow-
szych wymogoéw, takich jak gwarancja jakosci, weryfika-
¢ja lub nadzorowanie WE.

(22)  Istotne jest, aby producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlnocie stworzyli
techniczng dokumentacje konstrukcyjng przed wystawie-
niem deklaracji zgodno$ci WE; nie wymaga si¢ jednak,
aby dokumentacja ta byla w calosci i stale dostgpna w
sensie materialnym, cho¢ powinna by¢ dostepna na
zgdanie; dokumentacja ta nie musi zawiera¢ dokladnych
rysunkéw podzespoléw wykorzystanych do produkeji
maszyny, o ile informacje takie nie s3 niezbedne w celu
stwierdzenia zgodno$ci z zasadniczymi wymogami w
zakresie bezpieczefstwa.

(23)  Komisja w swoim komunikacie z dnia 15 czerwca 1989
r. w sprawie globalnego ujecia badan i certyfikagji ()
zaproponowala opracowanie wspdlnych regul dotycza-
cych oznakowania zgodnosci ,CE” wedlug jednego wzo-
ru; w rezolugji z dnia 21 grudnia 1989 r. w sprawie
globalnego podejscia do oceny zgodnosci (*) Rada za-
twierdzita jako wiodaca zasade przyjecie spdjnego po-
dejscia, takiego jak podejicie zastosowane w przypadku
wykorzystywania oznakowania ,CE”; w zwiazku z tym
dwoma podstawowymi elementami, ktére powinny by¢
stosowane, sg zasadnicze wymogi i procedury oceny
zgodnosci.

(24)  Adresaci decyzji podjetych na podstawie niniejszej dy-
rektywy muszg by¢ informowani o przyczynach podje-
cia tych decyzji oraz o przystugujacych im prawnych
$rodkach odwolawczych.

(25) Niniejsza dyrektywa nie moze narusza¢ obowigzkéw
Pafistw Czlonkowskich dotyczacych ostatecznych termi-
néw transpozycji i zastosowania dyrektyw wymienio-
nych w zalaczniku VIII czg$é B,

() Dz.U. C 231 z 8.9.1989, str. 3 oraz Dz.U. C 267 z 19.10.1989,
str. 3.
() Dz.U.C 10 z 16.1.1990, str. 1.

PRZYJMUJA NINIEJSZA DYREKTYWE:

ROZDZIAL 1

ZAKRES, WPROWADZANIE DO OBROTU
I SWOBODNY PRZEPLYW

Artykut 1

1. Niniejsza dyrektywa ma zastosowanie do maszyn i usta-
nawia dotyczace ich zasadnicze wymogi w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenistwa, okreslone w zalaczniku 1.

Ma ona takze zastosowanie w odniesieniu do urzgdzen zabez-
pieczajacych wprowadzanych do obrotu oddzielnie.

2. Do celéw niniejszej dyrektywy:
a) ,maszyna” oznacza:

— zespdl sprzezonych czgsci lub czgSci skladowych, z
ktérych przynajmniej jedna wykonuje ruch, wraz z od-
powiednimi urzadzeniami uruchamiajacymi, obwodami
sterowania, zasilania itp., polaczonych w calo$¢ majaca
konkretne zastosowanie, w szczeg6lnosci do przetwarza-
nia, obrébki, przemieszczania lub pakowania materiatow,

— zesp6t maszyn, ktére w celu osiagniecia okreslonego
efektu konicowego zostaly zestawione i sg sterowane w
taki sposdb, ze dzialaja jako jedna calosé,

— wymienne wyposazenie zmieniajagce funkcje maszyny,
ktore jest wprowadzane do obrotu w celu polaczenia
go przez operatora z maszyng lub szeregiem réznych
maszyn albo z ciggnikiem, o ile wyposazenie to nie
stanowi czg¢sci zapasowej lub narzedzia;

b) ,czgsci zabezpieczajace” oznaczaja czg$¢ sktadowa niebedaca
wyposazeniem wymiennym, ktérg producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlno-
cie wprowadza do obrotu, aby spelniala funkcje zabezpie-
czajgce podczas uzytkowania i ktérej uszkodzenie lub nie-
prawidlowe dzialanie zagraza bezpieczefistwu lub zdrowiu
narazonych osob.

3. Zakres stosowania niniejszej dyrektywy nie obejmuje:

— maszyn, ktérych jedynym Zrédlem napedu jest sita migsni
ludzkich, z wyjatkiem maszyn uzywanych do podnoszenia i
opuszczania fadunkéw,

— maszyn do celéow medycznych, wykorzystywanych w bez-
posrednim kontakcie z pacjentem,

— urzadzen specjalnych, przeznaczonych do uzytku na terenie
wesolych miasteczek iflub parkéw rozrywki,
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— kotlow parowych, zbiornikéw i zbiornikéw ci$nieniowych,

— maszyn specjalnie zaprojektowanych lub wprowadzanych
do uzytku do celéw jadrowych, ktére w przypadku uszko-
dzenia moga spowodowaé emisje radioaktywna,

— 7rbdet promieniowania stanowigcych cze$é maszyny,
— broni palnej,

— zbiornikéw magazynowych i rurociggéw do benzyny, oleju
napedowego, cieczy palnych i substancji niebezpiecznych,

— Srodkéw transportu, tj. pojazdéw i ich przyczep przezna-
czonych wylacznie do pasazerskiego transportu lotniczego,
drogowego, kolejowego lub wodnego oraz $rodkéw trans-
portu w zakresie, w jakim sa one przeznaczone do po-
wietrznego, drogowego, kolejowego lub wodnego transpor-
tu towar6w. Wrylgczeniu nie podlegaja pojazdy uzywane
przy eksploatacji zt6z mineralnych,

— statkéw pelnomorskich i plywajacych jednostek przybrzez-
nych, wraz z wyposazeniem znajdujacym si¢ na ich pokla-
dzie,

— urzadzen transportu linowego, w tym kolejek linowych,
przeznaczonych do publicznego lub prywatnego transportu
0s6b,

— ciggnikéw rolniczych i lesnych okreslonych w art. 1 ust. 1
dyrektywy 74/150/EWG ('),

— maszyn zaprojektowanych i wykonanych specjalnie do za-
stosowan w wojsku i policji,

— dZwigdéw stale obstugujacych okreslone poziomy budynkéw
i budowli, wyposazonych w kabing poruszajaca si¢ miedzy
sztywnymi prowadnicami nachylonymi w stosunku do po-
ziomu pod katem wigkszym niz 15 stopni, przeznaczonych
do przewozu:

i) osob;
ii) os6b i towardw;

iii) wylacznie towaréw, jezeli kabina jest dostepna (tzn.
osoba moze wejs¢ do niej bez trudnosci) i wyposazona
w urzadzenia sterownicze znajdujace si¢ wewnatrz lub
pozostajace w zasiegu uzytkownika przebywajacego w
kabinie,

— $rodkéw do transportu oséb, z wykorzystaniem pojazdoéw
szynowych z napedem zebatkowym,

(") Dyrektywa Rady 74/150/EWG z dnia 4 marca 1974 r. w sprawie
zblizenia ustawodawstw Paristw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do
homologadji typu kotowych ciagnikéw rolniczych lub lesnych (Dz.U.
L 84 z 28.3.1974, str. 10). Dyrektywa ostatnio zmieniona decyzja
95/1/WE, Euratom, EWWiS (Dz.U. L z 1.1.1995, str. 1).

— gbrniczych urzadzen wyciagowych,
— dzwigéw teatralnych,

— dzwigéw budowlanych przeznaczonych do podnoszenia
0s6b lub 0séb i towardw.

4. W przypadku gdy ryzyka zwigzane z dzialaniem maszyn
lub urzadzen zabezpieczajacych, okreslone w niniejszej dyrek-
tywie, s3 objete w catoSci lub w czesci szczegétowymi dyrek-
tywami Wspodlnoty, niniejsza dyrektywa nie ma zastosowania
lub przestaje obowiazywal w przypadku wejscia w zycie
szczegOlnych dyrektyw dotyczacych takich maszyn, ich urzg-
dzen zabezpieczajacych oraz ryzyka zwigzanego z ich dziala-
niem.

5. W przypadku maszyn stwarzajacych ryzyka gléwnie o
pochodzeniu elektrycznym podlegaja one wylacznie dyrektywie
73/23EWG ().

Artykut 2

1. Panstwa Czlonkowskie podejmuja wszelkie whasciwe
$rodki w celu zapewnienia, aby maszyny lub elementy bezpie-
czenstwa, objete zakresem niniejszej dyrektywy, mogly by
wprowadzane do obrotu i oddawane do uzytku wylacznie
wowczas, gdy nie zagrazajg zdrowiu i bezpieczenstwu osdb
lub, w stosownych przypadkach, zwierzat domowych oraz
mieniu, jezeli sa prawidlowo zainstalowane i konserwowane
oraz uzytkowane zgodnie z zamierzonym przeznaczeniem.

2. Niniejsza dyrektywa nie ma wplywu na prawa Paistw
Czlonkowskich do ustanawiania, przy nalezytym przestrzeganiu
postanowien Traktatu, wymogdw, jakie te panstwa moga uznal
za niezbedne w celu zapewnienia ochrony osob, w szczegdl-
nosci pracownikéw, podczas uzytkowania maszyny lub urzg-
dzen zabezpieczajgcych, z zastrzezeniem, ze nie oznacza to
modyfikacji maszyn lub urzadzen zabezpieczajacych w sposéb
nieokre$lony w dyrektywie.

3. Panstwa Czlonkowskie nie stwarzaja przeszkdéd dla wy-
stawiania i demonstracji maszyn i urzadzen zabezpieczajacych,
ktére nie spelniajg wymogéw dyrektywy, na targach, wysta-
wach, pokazach, pod warunkiem ze widoczne oznakowanie
zawiera informacje, zZe dane maszyny i elementy bezpieczeri-
stwa nie spelniaja wymogéw i nie mozna ich sprzedawad,
dopdki producent lub jego upowazniony przedstawiciel posia-
dajacy siedzibe we Wspdlnocie nie doprowadza ich do zgod-
nosci. Podczas demonstracji podejmuje si¢ odpowiednie $rodki
ostroznoéci w celu zapewnienia bezpieczenstwa oséb.

() Dyrektywa Rady 73/23[EWG z dnia 19 lutego 1973 w sprawie
harmonizacji ustawodawstw Paristw Czlonkowskich odnoszacych si¢
do wyposazenia elektrycznego przewidzianego do stosowania w
niektorych granicach napigcia (Dz.U. L 77 z 26.3.1973, str. 29).
Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa 93/68/EWG (Dz.U. L 220
z 30.8.1993, str. 1).
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Artykut 3

Maszyny i elementy bezpieczefistwa objete niniejsza dyrektywa
spelniaja zasadnicze wymogi w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa wymienione w zalgczniku L.

Artykut 4

1. Panstwa Czlonkowskie nie mogg zakazaé, ogranicza¢ ani
utrudnia wprowadzania do obrotu i oddawania do uzytku na
ich terytoriach maszyn i urzadzen zabezpieczajacych, ktére sa
zgodne z wymogami niniejszej dyrektywy.

2. Panstwa Czlonkowskie nie moga zakazal, ogranicza ani
utrudniaé wprowadzania do obrotu maszyn, w stosunku do
ktérych producent lub jego upowazniony przedstawiciel pro-
wadzgcy dzialalno$¢ na terytorium Wspélnocie deklaruje zgod-
nie z zalgcznikiem Il pkt B, Ze s3 one przeznaczone do
wbudowania w maszyne lub do polaczenia z inng maszyna w
celu utworzenia maszyny objetej zakresem niniejszej dyrekty-
wy, z wyjatkiem przypadkéw, gdy maszyny, ktérych dotyczy
deklaracja, moga dziala¢ samodzielnie.

,Wymienne wyposazenie” okre$lone w art. 1 ust. 2 lit. a) tiret
trzecie musi w kazdym przypadku nosi¢ oznakowanie ,CE”
oraz musi mu towarzyszy¢ deklaracja zgodnosci WE okreslona
w zalaczniku 1T pkt A.

3. Panstwa Czlonkowskie nie moga zakazaé, ograniczaé ani
utrudnia¢ wprowadzania do obrotu urzadzefi zabezpieczajg-
cych okreslonych w art. 1 ust. 2, w przypadku gdy producent
lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzibe we
Wspdlnocie zalaczy do nich deklaracje zgodnosci WE okres-
long w zalgczniku 1T pkt C.

Artykut 5

1. Panstwa Czlonkowskie uwazaja za zgodne ze wszystkimi
wymogami niniejszej dyrektywy, tacznie z procedurami spraw-
dzania zgodno$ci przewidzianymi w rozdziale II, nastgpujgce
urzadzenia:

— maszyny posiadajace oznakowanie CE, do ktérych zalaczo-
no deklaracje zgodnosci WE okre$long w zalaczniku II pkt

3

— elementy bezpieczefistwa, do ktérych zalaczono deklaracje
zgodnosci WE okreslong w zalgczniku IT pkt C.

W przypadku braku zharmonizowanych norm Panstwa Czlon-
kowskie podejmuja takie kroki, jakie uwazaja za konieczne w
celu zwrécenia uwagi zainteresowanych stron na istniejgce
krajowe normy techniczne i specyfikacje, uznane za istotne

lub zwiazane z wilasciwym wdrozeniem zasadniczych wymo-
goéw w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa wymienio-
nych w zalaczniku I

2. W przypadku gdy normy krajowe stanowiace transpozy-
¢je norm zharmonizowanych, do ktérych odniesienie opubli-
kowano w Dzienniku Urzedowym Wspélnot Europejskich, zawieraja
jeden lub wiecej zasadniczych wymogéw dotyczacych bezpie-
czefistwa, maszyne lub element bezpieczefistwa wykonane
zgodnie z tymi normami uwaza si¢ za spelniajace odpowiednie
wymogi zasadnicze.

Pafistwa Czlonkowskie publikuja odniesienia do norm krajo-
wych stanowiacych transpozycje norm zharmonizowanych.

3. Panstwa Czlonkowskie zapewniajg, aby podjeto wlasciwe
Srodki w celu umozliwienia partnerom spolecznym wplywania
na proces opracowywania i monitorowania norm zharmonizo-
wanych na szczeblu krajowym.

Artykut 6

1. W przypadku gdy Paristwo Czlonkowskie lub Komisja
uznaja, ze normy zharmonizowane okreslone w art. 5 ust. 2
nie spelniaja catkowicie zasadniczych wymogéw okreslonych w
art. 3, Komisja lub zainteresowane Panistwo Czlonkowskie
przekazuja sprawe do komitetu ustanowionego na podstawie
dyrektywy 83/189/EWG, wraz z odpowiednim uzasadnieniem.
Komitet niezwlocznie wydaje swoja opinie.

Po otrzymaniu opinii komitetu Komisja informuje Pafistwa
Czlonkowskie, czy dane normy powinny zostaé wycofane z
opublikowanej informacji okreslonej w art. 5 ust. 2.

2. Ustanawia si¢ staly komitet, skladajacy si¢ z przedstawi-
cieli mianowanych przez Panstwa Czlonkowskie, ktéremu prze-
wodniczy przedstawiciel Komisji.

Staly komitet opracowuje swéj regulamin.

Do stalego komitetu mozna kierowal wszelkie sprawy odno-
szace si¢ do wykonania i praktycznego stosowania niniejszej
dyrektywy, zgodnie z nast¢pujaca procedura:

Przedstawiciel Komisji przedstawia komitetowi projekt srodkéw,
ktére nalezy podja¢. Komitet wydaje opini¢ o tym projekcie w
terminie, ktéry przewodniczacy moze ustanowi¢ stosownie do
pilnosci sprawy, w razie konieczno$ci przeprowadzajac gloso-
wanie.

Opinia jest wiaczona do Protokolu; ponadto kazde Panstwo
Czlonkowskie moze zazadal odnotowania w Protokole swoje-
go stanowiska.
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Komisja bierze pod uwage opini¢ komitetu w mozliwie naj-
szerszym zakresie oraz informuje komitet o zakresie, w jakim
jego opinia zostala wzigta pod uwage.

Artykut 7

1. W przypadku gdy Panistwo Czlonkowskie stwierdza, ze:

— maszyny noszace oznakowanie CE, lub

— czgsci zabezpieczajace z zalaczona do nich deklaracja zgod-
nosci WE,

uzytkowane zgodnie z ich zamierzonym przeznaczeniem,
moga stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa oséb oraz, w
stosownych przypadkach, dla zwierzat domowych lub mienia,
podejmuje ono wszelkie wlasciwe $rodki majace na celu wy-
cofanie takich maszyn lub urzadzen zabezpieczajacych z
obrotu, zakaz wprowadzania ich do obrotu, oddawania do
uzytku lub eksploatacji albo ograniczenie swobodnego prze-

plywu tych produktow.

Panistwa Czlonkowskie niezwlocznie powiadamiaja Komisje o
wszelkich takich $rodkach, podajac uzasadnienie swojej decyzji,
w szczeg6lnosci wskazujac, czy brak zgodnosci spowodowany
jest przez:

a) niespelnienie zasadniczych wymogéw okreslonych w art. 3;

b) niewlaiciwe stosowanie norm okreslonych w art. 5 ust. 2;

¢) braki w normach okreslonych w art. 5 ust. 2.

2. Komisja niezwlocznie przystepuje do konsultacji z zainte-
resowanymi stronami. W przypadku gdy po konsultacjach
Komisja uzna podjete Srodki za uzasadnione, niezwlocznie
powiadamia o tym Panstwo Czlonkowskie, ktore wystapito z
inicjatywg, oraz pozostate Panstwa Czlonkowskie. W przypad-
ku gdy po konsultacjach Komisja uzna podjete Srodki za
nieuzasadnione, niezwlocznie powiadamia o tym Panstwo
Czlonkowskie, ktére wystapito z inicjatywq, oraz producenta
lub jego upowaznionego przedstawiciela posiadajacego siedzibe
we Wspdlnocie. W przypadku gdy decyzja okreSlona w ust. 1
opiera si¢ na brakach w normach, a Panstwo Czlonkowskie,
ktére podjeto decyzje jako pierwsze, podtrzymuje swoje stano-
wisko, Komisja niezwlocznie powiadamia o tym komitet w
celu wszczecia procedur przewidzianych w art. 6 ust. 1.

3. W przypadku gdy:

— maszyny niezgodne z wymogami dyrektywy nosza oznako-
wanie CE,

— urzadzeniu zabezpieczajagcemu niezgodnemu z wymogami
towarzyszy deklaracja zgodnosci WE,

wlasciwe Pafistwo Czlonkowskie podejmuje whasciwe dzialania
przeciwko stronie, ktéra zalgczyla oznakowanie lub sporzadzita
deklaracj, oraz powiadamia o tym Komisj¢ i pozostale Pan-
stwa Czlonkowskie.

4. Komisja zapewnia, aby Pafistwa Czlonkowskie byly infor-
mowane o postepach i wyniku tej procedury.

ROZDZIAL 1I

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

Artykut 8

1. W celu certyfikacji zgodnosci maszyn i urzadzen zabez-
pieczajacych z niniejsza dyrektywa producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlnocie musi
sporzadzi¢ dla kazdej wyprodukowanej maszyny lub czesci
zabezpieczajacej deklaracje zgodnosci WE, zgodnie ze wzorem
przedstawionym w zalaczniku II, odpowiednio w pkt A lub C.

Ponadto, w odniesieniu do samej maszyny, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlno-
cie musi opatrzy¢ maszyne oznakowaniem CE.

2. Przed wprowadzeniem do obrotu producent lub jego
upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlno-
cie:

a) sporzadza dokumentacj¢ przewidziang w zalaczniku V, je-
zeli maszyna nie jest okre$lona w zalaczniku IV;

b) przedstawia przykladowy egzemplarz maszyny do badania
typu WE okre$lonego w zalaczniku VI, jezeli maszyna jest
okreslona w zalgczniku IV, a jej producent nie spelnia lub
spetnia tylko czeSciowo normy okreSlone w art. 5 ust. 2 lub
jezeli normy takie nie istnieja;

¢) jezeli maszyna okreslona jest w zalaczniku IV i produkowa-
na jest zgodnie z normami okreSlonymi w art. 5 ust. 2:

— sporzadza dokumentacje okreslong w zalgczniku VI i
przekazuje ja jednostce notyfikowanej, ktéra niezwlocz-
nie potwierdzi otrzymanie dokumentacji i bedzie ja
przechowywata,

— przekazuje dokumentacje okreslong w zalaczniku VI
jednostce notyfikowanej, ktéra jedynie skontroluje, czy
normy okreSlone w art. 5 ust. 2 zostaly poprawnie
zastosowane, i wystawi certyfikat odpowiedniosci dla tej
dokumentacgji,

— przedstawia egzemplarz maszyny do badania typu WE
okreslonego w zalgczniku VI
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3. W przypadku gdy ma zastosowanie ust. 2 lit. ¢) tiret
pierwsze, zastosowanie majg takze przepisy zalgcznika VI
pkt 5 zdanie pierwsze i pkt 7 zdanie pierwsze.

W przypadku gdy ma zastosowanie ust. 2 lit. ¢) tiret drugie,
zastosowanie majg takze przepisy zalacznika VI pkt 5, 6 i 7.

4. W przypadku gdy ma zastosowanie ust. 2 lit. a) oraz
ust. 2 lit. ¢) tiret pierwsze i drugie, deklaracja zgodnosci WE
stwierdza wylgcznie zgodno$¢ z zasadniczymi wymogami ni-
niejszej dyrektywy.

W przypadku gdy ma zastosowanie ust. 2 lit. b) oraz ust. 2 lit.
¢) tiret trzecie, deklaracja zgodnosci WE stwierdza zgodno$¢ z
egzemplarzem poddanym badaniu typu WE.

5. Czgsci zabezpieczajace podlegaja procedurze certyfikacyj-
nej majacej zastosowanie do maszyn na mocy ust. 2, 3 i 4.
Ponadto podczas badania typu WE jednostka notyfikowana
sprawdza zdolno$¢ czedci zabezpieczajgcej do spehiania funk-
qji zabezpieczajacych zadeklarowanych przez producenta.

6. ) W wypadku g¢dy dana maszyna podlega takze innym
dyrektywom dotyczacym innych aspektéw, ktore réwniez
nakladajag wymog naniesienia oznakowania CE, oznako-
wanie to wskazuje, ze dana maszyna jest zgodna takze z
przepisami zawartymi w pozostalych dyrektywach.

b) Jednakze jezeli co najmniej jedna z tych dyrektyw po-
zwala producentowi, w okresie przejSciowym, na wybor
regulacji, oznakowanie CE wskazuje zgodnos¢ tylko z
dyrektywami zastosowanymi przez producenta. W takim
przypadku nalezy podaé szczegélowe dane o zastosowa-
nych dyrektywach, zgodnie z ich opublikowaniem w
Dzienniku Urzgdowym Wspdlnot Europejskich, w dokumen-
tacji, uwagach i instrukcjach wymaganych przez te dy-
rektywy i towarzyszacych takiej maszynie.

7. W przypadku gdy ani producent, ani jego upowazniony
przedstawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlnocie nie dopel-
niaja obowiazkéw ustanowionych w ust. 1-6, obowigzek ten
spoczywa na osobie, ktéra wprowadza maszyne lub cze§l
zabezpieczajaca do obrotu we Wspdlnocie. Takie same obo-
wiazki odnosza si¢ do kazdej osoby dokonujacej montazu
maszyny lub jej czeSci albo urzadzen zabezpieczajacych po-
chodzgcych z réznych zrédet lub wykonujgcej maszyne lub
cze$¢ zabezpieczajaca na swoj wlasny uzytek.

8.  Obowiazki okreslone w ust. 7 nie maja zastosowania do
os6b montujacych do maszyny lub ciggnika wyposazenie wy-

mienne okre$lone w art. 1, pod warunkiem ze czgsci te sg
wzajemnie dostosowane, a kazda z czesci skladowych zlozonej
maszyny nosi oznakowanie CE i towarzyszy mu deklaracja
zgodnosci WE.

Artykut 9

1. Kazde Panstwo Czlonkowskie notyfikuje Komisji oraz
innym Panistwom Czlonkowskim zatwierdzone organy, wyzna-
czone do prowadzenia postgpowant okre§lonych w art. 8, wraz
z podaniem zadan szczegdlnych i numerdéw identyfikacyjnych
przyznanych im wczesniej przez Komisje.

Komisja publikuje w Dzienniku Urzgdowym Wspélnot Europejskich
wykaz jednostek notyfikowanych, ich numery identyfikacyjne
oraz zakres czynnosci, ktore zostaly im przydzielone. Komisja
zapewnia stalg aktualizacje tego wykazu.

2. Do oceny jednostek, ktére maja by¢ notyfikowane, Pan-
stwa Czlonkowskie stosuja kryteria ustanowione w zalgczniku
VIL Jednostki spelniajace kryteria oceny ustanowione w odpo-
wiednich normach zharmonizowanych uwaza si¢ za spelniajace
kryteria podane w Zalaczniku.

3. Panstwo Czlonkowskie, ktore zatwierdzilo jednostke,
musi wycofa¢ jej notyfikacje w przypadku stwierdzenia, ze
jednostka ta nie spenia juz kryteriow okreslonych w zalgczni-
ku VIL Niezwlocznie powiadamia ono o tym Komisj¢ oraz
pozostale Panstwa Czlonkowskie.

ROZDZIAL 1II

OZNAKOWANIE CE

Artykut 10

1. Oznakowanie zgodnosci CE sklada si¢ z liter ,CE”. Wzér
oznakowania, ktére ma by¢ stosowane, przedstawiono w za-
aczniku IIL

2. Oznakowanie CE umieszcza si¢ na maszynach w sposob
widoczny i wyrazny, zgodnie z zalgcznikiem I pkt 1.7.3.

3. Zakazuje si¢ umieszczania na maszynach oznakowan,
ktére moglyby wprowadzaé strony trzecie w blad co do
oznakowania CE pod wzgledem znaczenia i formy. Na maszy-
ny mozna nanosi¢ inne oznakowania, pod warunkiem Ze nie
ograniczaja czytelnosci i widocznosci oznakowania CE.
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4. Bez uszczerbku dla przepisow art. 7:

a) w przypadku gdy Panstwo Czlonkowskie stwierdza, ze
oznakowanie CE zostalo umieszczone bezpodstawnie, pro-
ducent lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajacy
siedzibe we Wspdlnocie doprowadza produkt do zgodnosci
w zakresie przepiséw dotyczacych oznakowania CE oraz
zaprzestaje naruszania prawa na warunkach okreslonych
przez Panstwo Czlonkowskie;

b) w przypadku dalszego braku zgodnosci Pafstwo Czlonkow-
skie podejmuje wszelkie wlasciwe $rodki w celu ogranicze-
nia lub zakazu wprowadzania do obrotu lub zapewnienia
wycofania go z rynku zgodnie z procedurg przewidziang w
art. 7.

ROZDZIAL IV

PRZEPISY KONCOWE

Artykut 11

Kazda decyzja podjeta na mocy niniejszej dyrektywy, ktora
ogranicza wprowadzanie do obrotu i oddawanie do uzytku
maszyn lub urzadzen zabezpieczajacych, zawiera dokladne
uzasadnienie. Decyzje taka mozliwie najszybciej podaje si¢ do
wiadomosci zainteresowanych stron, z jednoczesnym powiado-
mieniem ich o prawnych $rodkach odwolawczych, przystugujs-
cych im na mocy przepiséw prawnych obowigzujacych w
danym Panstwie Czlonkowskim oraz o terminach, jakie obo-
wigzuja przy korzystaniu z tych $rodkéw.

Artykut 12

Komisja podejmuje niezbedne kroki w celu udostgpnienia
informacji o wszelkich decyzjach odnoszacych si¢ do zarzadza-
nia niniejsza dyrektywa.

Artykut 13
1. Panstwa Czlonkowskie przekazuja Komisji teksty przepi-
sow prawa krajowego przyjetych w dziedzinie, ktérej dotyczy
niniejsza dyrektywa.

2. Przed dniem 1 stycznia 1994 r. Komisja bada postep w

zakresie prac normalizacyjnych odnoszacych si¢ do niniejszej

dyrektywy oraz proponuje podjecie wlasciwych $rodkéw.
Artykut 14

1. Dyrektywy wymienione w zalgczniku VIII czg$¢ A tracg
moc, bez uszczerbku dla obowigzkéw Panstw Cztonkowskich
dotyczacych termindw transpozycji wspomnianych dyrektyw,
wymienionych w zalaczniku VIII czg$¢ B.
2. Odeslania do dyrektyw, ktore utracity moc, uznaje si¢ za
odeslania do niniejszej dyrektywy i odczytuje si¢ je zgodnie z
tabela zgodnosci przedstawiong w zalaczniku IX.
Artykut 15
Niniejsza dyrektywa wchodzi w zycie dwudziestego dnia po jej
opublikowaniu w Dzienniku Urzedowym Wspdlnot Europejskich.
Artykut 16

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Luksemburgu, dnia 22 czerwca 1998 r.

W imieniu Rady
J. CUNNINGHAM

W imieniu Parlamentu
Europejskiego
J. M. GIL-ROBLES Przewodniczgcy

Przewodniczgcy
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ZALACZNIK 1

ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA ODNOSZACE SIE DO

PROJEKTOWANIA I WYKONYWANIA MASZYN ORAZ URZADZEN ZABEZPIECZAJACYCH

Do celow niniejszego zalacznika ,maszyna” oznacza maszyng lub czg$¢ zabezpieczajaca okreSlona w art. 1 ust. 2.

UWAGI WSTEPNE

Obowiazki przewidziane zasadniczymi wymogami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa stosuje si¢
jedynie wtedy, gdy maszyna uzytkowana zgodnie z warunkami przewidzianymi przez producenta stwarza
zagrozenie. W kazdym przypadku wymogi pkt 1.1.2, 1.7.3 i 1.7.4 maja zastosowanie do wszystkich maszyn
objetych niniejsza dyrektywa.

Zasadnicze wymogi w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa, ustanowione w niniejszej dyrektywie, sa
obowiazkowe. Jednakze biorac pod uwage obecny stan techniki, spelnienie okreslonych przez nie celéw moze
by¢ niemozliwe. W takim przypadku maszyna musi by¢ zaprojektowana w sposob zapewniajacy, na ile to
mozliwe, zblizenie si¢ do tych celow.

Zasadnicze wymogi w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa zostaly zgrupowane wedtug zagrozen, do
ktérych si¢ odnosza.

Maszyny stwarzaja wiele zagrozen, ktére moga zosta¢ wskazane w kilku punktach niniejszego zalacznika.

Obowigzkiem producenta jest ocena zagrozen, majaca na celu rozpoznanie wszystkich zagrozen odnoszacych
si¢ do danej maszyny; producent musi uwzgledni¢ swoja oceng podczas projektowania i wykonywania danej

maszyny.

1. ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA

1.1.

Uwagi ogélne
Definicje
Do celéw niniejszej dyrektywy:

1) ,strefa niebezpieczna” oznacza strefe w obrgbie iflub wokél maszyny, w ktorej wystepuje ryzyko dla
zdrowia lub bezpieczenistwa osoby tam przebywajacej;

2) ,osoba narazona” oznacza kazdg osobe czeSciowo lub catkowicie znajdujaca si¢ w strefie niebezpiecznej;

3) ,operator” oznacza osobg¢ lub osoby, ktérym przydzielono zadanie zainstalowania, obstugiwania, regulowa-
nia, konserwowania, czyszczenia, naprawiania lub transportowania maszyny.

Zasady bezpieczeristwa kompleksowego

a) Maszyna musi by¢ wykonana w taki sposob, aby nadawala si¢ do wykonywania swojej funkcji oraz mogla
by¢ regulowana i konserwowana bez wystawiania na ryzyko oséb wykonujacych te czynnosci zgodnie z
warunkami przewidzianymi przez producenta.

Przedsiewzigte $rodki musza mie¢ na celu wyeliminowanie wszelkiego ryzyka wypadku w okresie catego
zalozonego okresu cksploatacji maszyny, z jej montazem i demontazem wlacznie, nawet woéwczas, gdy
ryzyko wypadku moze powsta¢ w wyniku mozliwych do przewidzenia sytuacji odbiegajacych od normy.

b) Przy wybieraniu najbardziej wlasciwych metod producent musi stosowal nastepujace zasady, wedlug
podanej kolejnosci:

— wyeliminowanie lub mozliwie najwigksze zminimalizowanie ryzyka (projektowanie i wykonywanie
maszyn bezpiecznych z zalozenia),

— podjecie koniecznych $rodkéw ochronnych w stosunku do ryzyk, ktérych nie mozna wyeliminowad,

— informowanie uzytkownikéw o pozostatych istniejacych ryzykach, spowodowanych wszelkimi niedostat-
kami w przyjetych $rodkach ochronnych, wskazanie, czy konieczne jest przeszkolenie i okreslenie
potrzeby stosowania §rodkéw ochrony osobistej.
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¢) Podczas projektowania i wykonywania maszyny oraz podczas opracowywania instrukcji producent musi
wzia¢ pod uwage nie tylko normalne uzytkowanie maszyny, ale takze zastosowania, ktérych w sposdb
uzasadniony mozna si¢ spodziewac.

Maszyna musi zostal zaprojektowana w sposob zapobiegajacy jej wykorzystaniu odbiegajacemu od normy,
jezeli takie zastosowanie stanowiloby zagrozenie. W pozostalych przypadkach nalezy w instrukcjach
zwréci¢ uzytkownikowi uwage na niedozwolone sposoby uzytkowania maszyn, ktore, jak to wynika z
doswiadczenia, mogg mie¢ miejsce.

&

Niewygoda, zmeczenie i napigcie odczuwane przez operatora w zamierzonych warunkach uzytkowania
muszg by¢ ograniczone do mozliwego minimum, z uwzglednieniem zasad ergonomii.

¢) Podczas projektowania i wykonywania maszyny producent musi uwzgledni¢ skrepowanie ruchéw operatora
w wyniku uzywania niezbednych lub przewidywanych $rodkéw ochrony osobistej (takich jak obuwie,
rekawice itp.).

f) Maszyny dostarcza si¢ z podstawowym wyposazeniem specjalnym i osprzetem, umozliwiajagcym ich
pozbawiong ryzyka regulacje, konserwacje i uzytkowanie.

Materiaty i produkty

Materialy uzyte do wykonania maszyn lub produkty wykorzystywane i powstajace w trakcie uzytkowania tych
maszyn nie mogg stwarzaé zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa osob narazonych.

W szczegblnosci w przypadku stosowania plynéw maszyny muszg by¢ projektowane i wykonywane w taki
sposob, aby mozna ich bylo uzywaé bez zagrozenia spowodowanego napelnianiem, uzytkowaniem, odzyski-
waniem lub usuwaniem plyndw.

Oéswietlenie

Producent musi dostarczy¢ o$wietlenie stanowigce integralng cze$¢ maszyny, odpowiednie do przeprowadzania
zwigzanych z nig czynnosci, w przypadku gdy brak takiego o$wietlenia moze wywolaé ryzyko mimo
o$wietlenia zewnetrznego o normalnym natgzeniu.

Producent musi zapewni¢, aby dostarczone przez niego o$wietlenie nie powodowato uciazliwych zaciemnien,
oflepiania czy niebezpiecznego efektu stroboskopowego.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie os$wictlenie cze$ci wymagajacych czestych kontroli oraz obszaréw regulacji i
konserwacji.

Rozwigzania konstrukcyjne ulatwiajgce obstuge maszyny

Maszyna lub kazda z jej czgSci skladowych musza:
— umozliwia¢ bezpieczng obstuge,

— by¢ opakowane lub zaprojektowane w sposéb umozliwiajacy bezpieczne i niepowodujace uszkodzen
skfadowanie (np. odpowiednia stabilno¢, specjalne wsporniki itp.).

W przypadku gdy masa, wielko$¢ lub ksztalt samej maszyny lub jej roznych czesci sktadowych uniemozliwiaja
jej reczne przemieszczanie, maszyna lub kazda z jej czeSci skfadowych musza:

— by¢ wyposazone w elementy umozliwiajgce zamocowanie do urzadzenia podnoszacego, lub

— by¢ zaprojektowane w sposéb umozliwiajacy zamocowanie tego rodzaju elementéw (np. otwory gwinto-
wane), lub

— mie¢ ksztalt umozliwiajacy latwe zamocowanie ich do typowych urzadzen podnoszacych.

W przypadku gdy maszyna lub element skladowy jest przewidziany do przenoszenia recznego, musi:

— by¢ fatwo przemieszczalny, lub

— by¢ wyposazony w elementy do podnoszenia (np. uchwyty itp.) i w pelni bezpiecznego przemieszczania.

W przypadku stosowania narzedzi iflub czeSci maszyn, ktére mimo niewielkiej masy moga stwarzaé
zagrozenie (poprzez swoj ksztalt, materiat itp.), konieczne jest opracowanie szczegdlnych ustalen.
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1.2. Sterowanie
1.2.1.  Bezpieczeistwo i niezawodnos¢ ukladéw sterowania

Uklady sterowania muszg zostaé zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby byly bezpieczne i niezawodne,
zapobiegajac powstawaniu niebezpiecznych sytuacji. Przede wszystkim musza zostaé zaprojektowane i wyko-
nane w taki sposéb, aby:

— mogly wytrzymywa¢ obcigzenia wynikajace z normalnego uzytkowania i dzialania czynnikéw zewnetrz-
nych,

— bledy logiczne nie doprowadzaly do niebezpiecznych sytuacji.
1.2.2.  Urzgdzenia sterownicze

Urzadzenia sterownicze musza by¢:
— wyraznie widoczne, rozpoznawalne i w miar¢ potrzeby odpowiednio oznakowane,

— rozmieszczone W sposéb zapewniajacy bezpieczna, pozbawiona wszelkich watpliwosci, bezzwloczng i
jednoznaczna obstuge,

— zaprojektowane tak, aby ich ruch byt zgodny z wywolywanym skutkiem,

— umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, z wyjatkiem niektorych urzadzen sterowniczych, gdy
zachodzi taka konieczno$¢, takich jak wylacznik awaryjny, pulpit sterowniczy do programowania robotéw,

— umieszczone tak, aby ich obstuga nie mogla powodowa¢ dodatkowego zagrozenia,

— zaprojektowane lub zabezpieczone w taki sposéb, aby pozadany skutek, jezeli wigze si¢ z nim ryzyko, nie
mogt wystapi¢ bez zamierzonego dzialania,

— tak wykonane, aby mogly wytrzymal przewidywalne obcigzenia; szczegdlng uwage nalezy zwrocié na
wylaczniki awaryjne, co do ktérych istnieje prawdopodobienistwo, ze beda narazone na dzialanie znacznych
obcigzen.

W przypadku gdy urzadzenie zaprojektowane jest i wykonane w celu spelniania kilku réznych funkcji, a
mianowicie przy braku wzajemnej jednoznacznej relacji (np. klawiatury itp.), czynnos§¢, jaka ma zostad
wykonana, musi by¢ wyraznie zasygnalizowana i w razie potrzeby potwierdzona.

Urzadzenia sterownicze musza by¢ tak wykonane, aby ich rozmieszczenie, przemieszczenie i opér zwigzany z
dzialaniem byly zbiezne z czynnoscig, jaka ma by¢ wykonywana, z uwzglednieniem zasad ergonomii. Nalezy
réwniez bral pod uwage skrepowanie ruchéw zwigzane z koniecznym lub przewidywanym stosowaniem
srodkéw ochrony osobistej (takich jak obuwie, rekawice itp.).

Maszyna musi by¢ wyposazona we wskazniki (tarczowe, sygnalizujace itp.), wymagane do bezpiecznej obstugi.
Operator powinien by¢ w stanie odczytywaé ich wskazania ze stanowiska sterowania.

Z gtéwnego stanowiska sterowania operator musi mie¢ mozliwo$¢ upewnienia si¢, Ze w strefach niebezpiecz-
nych nie przebywaja osoby narazone.

W przypadku braku takiej mozliwosci system sterowania musi by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposob,
aby uruchomienie maszyny bylo kazdorazowo poprzedzane dzwigkowym lub/i optycznym sygnalem ostrzega-
wezym. Osoba narazona musi mie¢ czas i $rodki do podjecia szybkiego dzialania w celu zapobiezenia
uruchomieniu maszyny.

1.2.3.  Uruchamianie

Uruchomienie maszyny musi by¢ mozliwe jedynie przez zamierzone uaktywnienie urzadzenia sterowniczego
przewidzianego do tego celu.

Ten sam wymdg ma zastosowanie:

— w przypadku ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu, niezaleznie od przyczyny zatrzyma-
nia,

— w przypadku gdy wprowadza si¢ znaczace zmiany w warunkach pracy maszyny (np. predkosci, ci$nienia
itp.),

z wyjatkiem przypadkéw, gdy takie ponowne uruchomienie lub zmiana w warunkach pracy nie powoduje
zagrozenia dla oséb narazonych.

Ten zasadniczy wymodg nie ma zastosowania do ponownego uruchomienia maszyny lub zmiany w warunkach
pracy bedacych wynikiem normalnej sekwencji automatycznego cyklu pracy.
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1.2.4.

1.2.5.

W przypadku gdy maszyna wyposazona jest w kilka uruchamiajacych urzadzen sterowniczych, przez co
operatorzy mogg powodowaé wzajemne zagrozenia, w celu wyeliminowania takiego ryzyka konieczne jest
zainstalowanie urzadzen dodatkowych (np. blokady lub selektoréw pozwalajgcych na uaktywnienie tylko jednej
czg$ci mechanizmu uruchamiajgcego w danym momencie).

W przypadku instalacji zautomatyzowanej funkcjonujacej w trybie automatycznym konieczne jest zapewnienie
mozliwoéci fatwego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu, z chwila spelnienia wszystkich warunkéw
bezpieczefistwa.

Urzgdzenia zatrzymujgce
Zatrzymanie normalne

Kazda maszyna musi by¢ wyposazona w urzadzenie sterownicze, przy uzyciu ktérego mozna doprowadzi¢ w
bezpieczny sposéb do catkowitego zatrzymania maszyny.

Kazde stanowisko pracy musi by¢ wyposazone w urzadzenie sterownicze umozliwiajace zatrzymanie niektd-
rych lub wszystkich czg$ci maszyny znajdujacych si¢ w ruchu, w zaleznoéci od typu zagrozenia, aby maszyna
pozostawala przez caly czas bezpieczna. Urzadzenie sterownicze zatrzymujace maszyne musi by¢ uprzywilejo-
wane w stosunku do urzadzen uruchamiajacych.

Z chwila zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych czgsci zasilanie odpowiednich napedéw uruchamiaja-
cych musi zosta¢ odlaczone.

Wytaczniki awaryjne

Kazda maszyna musi by¢ wyposazona w przynajmniej jedno urzadzenie wylacznika awaryjnego, w celu
wyeliminowania istniejacego lub zagrazajacego niebezpieczenstwa. Stosuje si¢ nastepujace wyjatki:

— maszyny, w ktorych wylacznik awaryjny nie obnizylby ryzyka, poniewaz albo nie skrocilby czasu
zatrzymania, albo nie umozliwitby podjecia szczegdlnych $rodkéw, niezbednych do przeciwdziatania
zagrozeniu,

— reczne maszyny przenosne i obstugiwane recznie.

Urzadzenie to musi:

— by¢ wyposazone w wyraZnie rozpoznawalne urzadzenia sterownicze, widoczne oraz szybko dostepne,
— mozliwie najszybciej zatrzymywaé niebezpieczny proces, bez stwarzania dodatkowego zagrozenia,

— w miar¢ potrzeby, inicjowaé lub umozliwia¢ zainicjowanie pewnych ruchéw zabezpieczajacych.

Z chwila ustania aktywnego dzialania urzadzenia sterowniczego wylacznika awaryjnego po wydaniu polecenia
zatrzymania polecenie to musi zosta¢ podtrzymane przez dalsze dzialanie urzadzenia wylacznika awaryjnego,
az do momentu, w ktérym dzialanie to zostanie w sposéb zamierzony zniesione; urzadzenie to nie moze
zadziala¢ bez wydania polecenia zatrzymania; przerwanie dzialania urzadzenia moze nastapi¢ wylacznie przez
dokonanie odpowiedniej czynnosci, przy czym przerwanie to nie moze skutkowaé ponownym uruchomieniem
maszyny, a powinno jedynie umozliwia¢ jej ponowne uruchomienie.

Instalacje ztozone

W przypadku maszyn lub czeSci maszyn zaprojektowanych w celu wspélnego dzialania producent musi
zaprojektowa¢ i wykona¢ maszyng w taki sposob, aby urzadzenia sterownicze wylacznikéw, w tym wylacznik
awaryjny, mogly zatrzyma¢ nie tylko sama maszyne, ale i wszystkie urzadzenia umieszczone przed nig lub za
nig w ciggu technologicznym, jezeli dalsze dzialanie tych urzadzen moze by¢ niebezpieczne.

Wybdr trybu
Wybrany tryb sterowania musi odlaczaé wszystkie inne uklady sterujace z wyjatkiem wylacznika awaryjnego.

Jezeli maszyna zostala zaprojektowana i wykonana w spos6b pozwalajacy na jej wykorzystanie w kilku trybach
sterowania lub pracy, stanowiacych rézne poziomy bezpieczefistwa (np. w celu umozliwienia regulacji,
konserwagji, kontroli itp.), musi by¢ ona wyposazona na stale w przelacznik wyboru trybu, ktéry mozna
zablokowa¢ w kazdym potozeniu. Kazde potozenie takiego selektora musi odpowiadaé tylko jednemu trybowi
pracy lub sterowania.

Selektor mozna zastapi¢ inng metoda wybierania, ktora ogranicza uzycie niektorych funkeji maszyny do
okreslonej kategorii operatoréw (np. kody dostepu do niektérych funkeji sterowanych numerycznie itp.).
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1.2.6.

1.2.7.

1.2.8.

1.3.

Jezeli w celu wykonania niektorych operacji maszyna musi mie¢ mozliwo$¢ dzialania przy wylaczonych
urzadzeniach zabezpieczajacych, selektor trybu musi jednoczesnie:

— uniemozliwi¢ dzialanie w trybie sterowania automatycznego,

— zezwala¢ na ruchy wywolane wylacznie za pomoca urzadzen sterowniczych wymagajacych stalego
podtrzymania,

— zezwalaé na dzialanie niebezpiecznych czesci ruchomych wylacznie w warunkach podwyzszonego bezpie-
czefistwa (np. zmniejszona szybko$¢, zmniejszona moc, dziatanie krokowe lub inne odpowiednie uwarun-

kowania), przy jednoczesnym zapobieganiu niebezpieczenstwom wynikajacym z sekwencji sprzezonych,

— uniemozliwia¢ wszelkie ruchy mogace spowodowac zagrozenie przez oddzialywanie w sposéb zamierzony
lub niezamierzony na wewnetrzne czujniki maszyny.

Ponadto operator musi posiada¢ mozliwo$¢ sterowania dzialaniem urzadzen, ktérych uzywa w miejscu
regulacji maszyny.

Przerwa w zasilaniu energig

Przerwa w zasilaniu, ponowne wlgczenie zasilania po przerwie lub dowolnego rodzaju wahania w zasilaniu nie
moga doprowadza¢ do niebezpiecznej sytuacji.

W szczegdlnosci:
— maszyna nie moze si¢ uruchamiaé nieoczekiwanie,
— po wydaniu polecenia zatrzymania maszyna musi si¢ zatrzymac,

— zadna ruchoma czg$¢ maszyny lub czg$¢ przymocowana do maszyny nie moze odpadal lub zostaé
odrzucona,

— automatyczne lub reczne zatrzymywanie czgsci ruchomych nie moze zosta¢ zaklécone,
— czgsci zabezpieczajgce muszg by¢ w pelni skuteczne.
Uszkodzenie obwodu sterowniczego

Blad logiczny obwod6w sterowania lub niewlasciwe dzialanie albo uszkodzenie obwodéw sterowniczych nie
moga doprowadza¢ do niebezpiecznych sytuacji.

W szczegdlnosci:
— maszyna nie moze si¢ uruchamiaé nieoczekiwanie,
— po wydaniu polecenia zatrzymania maszyna musi si¢ zatrzymac,

— zadna ruchoma cze$¢ maszyny lub cze$¢ przymocowana do maszyny nie moze odpadal ani zostaé
odrzucona,

— automatyczne lub reczne zatrzymanie wszelkich czgsci ruchomych nie moze zostaé zakldcone,

— czgdci zabezpieczajgce muszg by¢ w pelni skuteczne.
Oprogramowanie

Oprogramowanie interaktywne migdzy operatorem i ukladem wydawania poleceri lub ukladem sterowniczym
maszyny musi by¢ wygodne i tatwe w uzyciu.

Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
Stabilnosé

Maszyny, ich wyposazenie i czgSci skladowe musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby byly
wystarczajaco stabilne podczas eksploatacji w przewidywanych warunkach dzialania (z uwzglednieniem, w
razie potrzeby, réwniez i warunkéw klimatycznych), bez ryzyka wywrdcenia si¢ maszyny, upadku z wysokosci
lub nieoczekiwanego przemieszczenia.

Jezeli ksztalt samej maszyny lub zamierzony sposob jej zabudowania nie zapewniaja dostatecznej stabilnosci,
do maszyny nalezy wbudowa¢ odpowiednie elementy mocujace i opisal je w instrukgji.

Ryzyko wystgpienia uszkodzenia podczas pracy

Rézne czgdci maszyny i wyposazenie je laczace muszg by¢ zdolne do wytrzymania obciazen, ktérym podlegaja
podczas eksploatacji zgodnej z zamierzeniami producenta.
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Trwato$¢ uzytych materiatébw musi by¢ odpowiednia do charakteru miejsca pracy przewidzianego przez
producenta, w szczegdlnosci w odniesieniu do zjawisk zmeczenia materiatu, starzenia sig, korozji i $cierania.

Producent musi wskazal w instrukcji rodzaj i czestotliwo$¢ kontroli oraz konserwacji maszyny, wymaganych
ze wzgledéw bezpieczeistwa. Musi on takze, gdzie stosowne, wskazaé czesci, ktére ulegaja zuzyciu, oraz
okresli¢ kryteria ich wymiany.

W przypadku gdy mimo podjetych $rodkéw ostroznosci niebezpieczenstwo peknigcia lub rozerwania nadal
wystepuje (np. w przypadku tarcz Sciernych), czesci ruchome musza by¢ zamontowane i umiejscowione w taki
sposéb, aby w przypadku rozerwania si¢ ich odtamki pozostawaly wewnatrz ostony.

Sztywne i elastyczne przewody do transportu plynéw, w szczegblnosci pod wysokim ci$nieniem, musza
wytrzymywaé przewidziane obcigzenia zewngtrzne i wewnetrzne oraz musza by¢ pewnie zamocowane iflub
zabezpieczone przed dzialaniem wszelkich naprezeni zewnetrznych i odksztalceri; koniecznie nalezy podjaé
srodki ostroznosci eliminujace ryzyko spowodowane peknigciem elementu (nagle przemieszczenie, uwolnienie
strumienia cieczy pod wysokim ci$nieniem itp.).

W przypadkach automatycznego podawania materialu obrabianego, w celu uniknigcia ryzyka w stosunku do
osob narazonych (np. na skutek ztamania si¢ narzedzia), konieczne jest spelnienie nastepujacych warunkow:

— w momencie gdy narzedzie zetknie si¢ z przedmiotem obrabianym, musi ono osiggnaé¢ swoje normalne
warunki pracy,

— w przypadku zamierzonego lub przypadkowego uruchomienia iflub zatrzymania narzedzia ruch podajacy i
ruch narzedzia musza by¢ skoordynowane.

Ryzyko powodowane przez przedmioty spadajgce lub odrzucane

Konieczne jest podjecie srodkéw ostroznosci majacych na celu zapobiezenie zagrozeniom powodowanym przez
przedmioty spadajace lub odrzucane (np. przedmioty obrabiane, narzedzia, wiéry, odtamki, odpady itp.).

Ryzyko powodowane przez powierzchnie, krawedzie lub naroza

W zakresie, w jakim pozwala na to ich przeznaczenie, dostepne cz¢Sci maszyny nie moga posiadaé Zadnych
ostrych krawedzi, ostrych narozy ani chropowatych powierzchni, ktére moga spowodowaé obrazenia.

Ryzyko powodowane przez maszyny zespolone

W przypadku gdy maszyna przeznaczona jest do wykonywania kilku réznych operacji z recznym usuwaniem
przedmiotu obrabianego miedzy poszczegdlnymi operacjami (maszyna zespolona), musi ona by¢ zaprojekto-
wana i wykonana w taki sposob, aby umozliwi¢ uzytkowanie kazdego z jej urzadzen oddzielnie, bez
powodowania zagrozen i ryzyka przez pozostale zespoly w stosunku do osoby narazone;j.

W tym celu musi by¢ mozliwe oddzielnego uruchamiania i zatrzymywania wszelkich urzadzen niewyposazo-
nych w elementy ochronne.

Ryzyka zwigzane ze zmianami predkosci obrotowej narzedzi

Maszyny przeznaczone do dziatania w réznych warunkach pracy (np. rézne predkosci albo zasilania energia)
muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w sposéb umozliwiajacy bezpieczny i pewny wybér oraz regulacje tych
warunkow pracy.

Zapobieganie ryzykom zwigzanym z czesciami ruchomymi

Ruchome cz¢éci maszyny musza by¢ zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w taki sposéb, aby nie
powodowaly zagrozen, a w przypadkach gdy zagrozenia te istnieja, musza by¢ wyposazone w stale ostony lub
elementy bezpieczenistwa, aby zapobiec catkowicie ryzyku zetknigcia si¢ z czgScia, ktéry moglby spowodowaé

wypadek.

Koniecznie nalezy podja¢ wszelkie niezbedne Srodki w celu zapobiezenia przypadkowemu zablokowaniu sig
czgsci ruchomych podczas pracy. W przypadkach gdy mimo podjetych Srodkéw ostroznosci prawdopodobien-
stwo zablokowania nadal wystepuje, producent musi zapewni¢ specjalne elementy bezpieczenistwa lub narze-
dzia, instrukcje oraz ewentualnie oznakowanie maszyny w celu przeprowadzenia bezpiecznego odblokowania
czgsci.

Dobdr ochrony przed ryzykami powodowanymi przez czesci ruchome

Ostony lub urzadzenia chroniace przed ryzykiem zwiazanym z cz¢Sciami ruchomymi dobiera si¢ w zaleznosci
od rodzaju zagrozenia. Przy doborze nalezy postugiwac si¢ nastepujacymi wskazéwkami.
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A. Cze$ci ruchome przenoszenia napedu

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

Ostony zaprojektowane w celu ochrony oséb narazonych przed ryzykiem zwigzanym z ruchomymi
cz¢sciami przenoszenia napedu (takimi jak kota pasowe, pasy, kola zgbate, z¢batki, waly itp.) musza byé:

— przytwierdzone na stale, spelniajace wymogi ppkt 1.4.1 i 1.4.2.1, lub

— ruchome, spelniajgce wymogi ppkt 1.4.1 i 1.4.2.2.A.

Zaleca si¢ stosowanie oston ruchomych w przypadku elementéw, w stosunku do ktdrych przewiduje si¢
konieczno$¢ czgstego dostepu.

Cze¢$ci ruchome zwigzane bezpos$rednio z procesem technologicznym

Jako ostony lub urzadzenia ochronne, zaprojektowane w celu ochrony osoby narazonej przed ryzykiem
zwigzanym z cz¢Sciami ruchomymi bezposrednio uczestniczacymi w pracy maszyny (takimi jak narzedzia
skrawajgce, ruchome czgsci pras, cylindry, przedmioty obrabiane itp.), stosuje si¢:

— wszedzie tam, gdzie to mozliwe, ostony stale zgodne z wymogami ppkt 1.4.1 i 1.4.2.1,

— w pozostalych przypadkach — ostony ruchome zgodne z wymogami ppkt 1.4.1 i 1.4.2.2.B lub elementy
bezpieczenistwa, takie jak urzadzenia czujnikowe (np. przestony niematerialne, maty czujnikowe),
urzadzenia ochronne wymagajace zdalnego podtrzymania (np. obureczny element sterowania) lub
urzadzenia zapobiegajace automatycznie znalezieniu si¢ operatora lub czeSci jego ciala w strefie
niebezpiecznej, zgodnie z wymogami ppkt 1.4.1 i 1.4.3.

Jednakze gdy niektére czeSci ruchome bezposrednio zwigzane z procesem technologicznym nie moga
pozostawaé catkowicie lub czg$ciowo niedostgpne z uwagi na dzialania wymagajace miejscowej ingerencji
operatora, a pozwalaja na to warunki techniczne, cz¢sci takie musza by¢ wyposazone:

— w ostony stale, spelniajgce wymogi ppkt 1.4.1 i 1.4.2.1, zapobiegajace dostgpowi do tych fragmentéw
elementow ruchomych, ktére nie sa wykorzystywane podczas pracy,

— w ostony nastawne, spelniajace wymogi ppkt 1.4.1 i 1.4.2.3, ograniczajace dostgp do tych fragmentéw
elementow ruchomych, ktére sa bezposrednio przeznaczone do pracy.

Wymagane wlasnos$ci oston i urzadzefi ochronnych

Wymogi ogdlne

Ostony i urzadzenia ochronne:

musza by¢ solidnej konstrukeji,

nie moga powodowa¢ zadnego dodatkowego ryzyka,

nie moga by¢ fatwe do ominigcia i musza by¢ sprawne,

muszg by¢ umieszczone w odpowiedniej odleglosci od strefy niebezpiecznej,

moga powodowaé tylko minimalne utrudnienia w obserwagji procesu produkcyjnego,

powinny umozliwia¢ wykonanie koniecznych prac zwigzanych z mocowaniem iflub wymiang narzedzi oraz

konserwacja, przez ograniczenie dostepu tylko do obszaru, w ktérym dana praca musi by¢ wykonana, w
miar¢ mozliwosci, bez konieczno$ci demontazu tych oston lub urzadzeni ochronnych.

Wymogi szczegélne dotyczgce oston

Ostony stale

Oslony stale musza by¢ dobrze przymocowane do miejsca.

Montuje si¢ je za pomocg systemdw, ktére mozna zdemontowaé wylacznie przy uzyciu narzedzi.

Jezeli istnieje taka mozliwo$¢, brak elementéw mocujacych musi uniemozliwiaé pozostawanie oston na swoim
miejscu.

Ostony ruchome

A.

Ruchome ostony typu A musza:
— w miar¢ mozliwoéci, pozostawaé po otwarciu przymocowane do maszyny,

— by¢ potaczone z ukladem blokujacym, zapobiegajacym uruchomieniu czgsci ruchomych, dopéki sa one
dostepne, i wydajagcym polecenie zatrzymania w chwili otwarcia ostony.
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1.4.2.3.

1.4.3.

1.5.

B. Ruchome ostony typu B muszg by¢ zaprojektowane i wbudowane w uklad sterowania maszyny tak, aby:
— czgsci ruchome nie mogly zostaé uruchomione, dopdki znajduja si¢ w zasiggu operatora,
— osoba narazona nie mogta dosiggna¢ czgsci ruchomych po ich uruchomieniu,
— mogly by¢ nastawiane tylko poprzez dzialanie zamierzone, takie jak uzycie narzedzi, klucza itp.

— brak lub uszkodzenie jednej z ich czesci skfadowych uniemozliwial uruchomienie czesci lub zatrzymy-
wal czesci znajdujgce si¢ w ruchu,

— byla zapewniona ochrona przed mozliwoscig odrzucenia czesci, przez zastosowanie odpowiedniej
bariery.

Ostony nastawne ograniczajace dostep

Ostony nastawne ograniczajace dostep do stref czgsci ruchomych niezbednych do wykonania pracy musza:
— by¢ nastawiane recznie lub automatycznie, w zaleznosci do rodzaju pracy,
— dawa¢ si¢ tatwo nastawiaC bez uzycia narzedzi,

— maksymalnie ogranicza ryzyko powodowane odrzucaniem.
Wymogi szczegélne dotyczgce urzgdzeri ochronnych

Urzadzenia ochronne muszg by¢ zaprojektowane i wbudowane w uklad sterowania tak, aby:

— czgSci ruchome nie mogly zosta¢ uruchomione, dopdki znajduja si¢ w zasiggu operatora,

— osoba narazona nie mogta dosiggna¢ cz¢sci ruchomych po ich uruchomieniu,

— mogly by¢ nastawiane tylko poprzez dzialania zamierzone, takie jak uzycie narzedzi, kluczy itp.

— brak lub uszkodzenie jednej ich czgsci sktadowej uniemozliwial uruchomienie cz¢sci lub zatrzymywat czesci
znajdujace si¢ w ruchu.

Ochrona przed innymi zagrozeniami
Zasilanie energig elektryczng

W przypadku gdy maszyna zasilana jest energig elektryczna, musi ona by¢ zaprojektowana, wykonana i
wyposazona w sposob zapobiegajacy lub umozliwiajacy zapobieganie wszelkim zagrozeniom o charakterze
elektrycznym.

W odniesieniu do maszyn pracujacych w okreslonych zakresach napig¢ stosuje si¢ obowigzujace przepisy
szczegotowe dotyczgce maszyn przeznaczonych do pracy w tych zakresach napigcia.

Elektrycznos¢ statyczna

Projekt i budowa maszyny musza zapobiega¢ gromadzeniu si¢ potencjalnie niebezpiecznych tadunkéw
elektrostatycznych lub ograniczaé je iflub maszyna musi by¢ wyposazona w uklad do ich rozladowywania.

Zasilanie energig inng niz energia elektryczna

Maszyna zasilana energia inna niz elektryczna (np. energig hydrauliczng, pneumatyczng lub cieplnag itp.) musi
by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona tak, aby unikna¢ wszystkich potencjalnych zagrozen zwigzanych
z tymi rodzajami energii.

Bledy w montazu

Bledy mozliwe do popelnienia przy pierwszym lub ponownym montazu niektérych czgSci, mogace stanowic
zrédlo zagrozenia, musza zostal wyeliminowane przez konstrukcje takich czesci albo, przy braku takiej
mozliwo$ci, poprzez umieszczenie informacji na samych czesciach iflub na ich obudowach. Takie same
informacje nalezy umieszczaé na czeSciach ruchomych iflub ich obudowach w wypadkach, gdy w celu
uniknigcia zagrozenia konieczna jest znajomo$¢ kierunku ruchu. Wszelkie inne informacje, ktére moga by¢
potrzebne zamieszcza si¢ w instrukcji.

W przypadku gdy bledne polaczenie moze byé Zrédlem zagrozenia, nalezy uniemozliwi¢ konstrukcyjnie
niewlasciwe polaczenia hydrauliczne, pneumatyczne i elektryczne, a przy braku takiej mozliwosci, za posred-
nictwem informacji podanej na przewodach elektrycznych, hydraulicznych itp. i/lub na zlczach.
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1.5.5.  Skrajne temperatury

Nalezy przedsiewzia¢ Srodki w celu wyeliminowania ryzyka obrazen spowodowanych zetknigciem si¢ z czgScia
maszyny lub z materialami o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze albo na skutek zblizenia si¢ do takiej
maszyny lub materialow.

Nalezy oceni¢ ryzyko odrzucenia przez maszyne goracego lub bardzo zimnego materiatu. W przypadku
wystepowania takiego zagrozenia nalezy podja¢ Srodki konieczne dla zapobiezenia mu lub, jezeli jest to
niemozliwe z technicznego punktu widzenia, nalezy wyeliminowal zwigzane z tym zagrozenie.

1.5.6.  Pozar

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby unikna¢ ryzyka wywolania pozaru lub
przegrzania spowodowanego przez samg maszyne albo przez gazy, ciecze, pyly, opary lub inne substancje
przez nig wytwarzane czy uzywane podczas jej eksploatacji.

1.5.7. Wybuch

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby unikna¢ ryzyka wybuchu spowodowanego
przez sama maszyne lub przez gazy, ciecze, pyly, pary lub inne substancje przez nig wytwarzane lub uzywane
podczas jej eksploatacji.

W tym celu producent zobowigzany podejmuje odpowiednie dzialania, aby:
— unikna¢ niebezpiecznego stezenia produktéw,
— zapobiec zapaleniu przestrzeni potencjalnego wybuchu,

— ograniczy¢ do minimum ewentualny wybuch, aby nie zagrazal on otoczeniu.

Takie same $rodki ostroznosci musza zosta¢ podjete, jezeli producent przewiduje uzytkowanie maszyny w
przestrzeni potencjalnego wybuchu.

W odniesieniu do ryzyka wybuchu wyposazenie elektryczne stanowiace cz¢§¢ maszyny musi by¢ zgodne z
przepisami obowiazujacych dyrektyw szczegdlnych.

1.5.8.  Halas

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby ryzyka wynikajace z emisji halasu zostaly
ograniczone do mozliwie najnizszego poziomu, z uwzglednieniem postepu technicznego i dostepnosci
Srodkéw ograniczajacych poziom hatasu, w szczegdlnosci u Zrddla jego powstawania.

1.5.9.  Drgania

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby ryzyka wynikajace z drgan wytwarzanych
przez maszyne zostaly ograniczone do mozliwie najnizszego poziomu, z uwzglednieniem postepu technicz-
nego i dostgpnosci Srodkéw ograniczajacych drgania, w szczegdlnosci u zrédla ich powstawania.

1.5.10. Promieniowanie

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby wszelka emisja promieniowania przez
maszyng zostala ograniczona do poziomu koniecznego do jej dzialania, przy wyeliminowaniu wplywu
promieniowania na osoby narazone badZ ograniczeniu go do bezpiecznego poziomu.

1.5.11. Promieniowanie zewnetrzne

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby promieniowanie zewnetrzne nie zaktdcato
jej dzialania.

1.5.12. Urzgdzenia laserowe

W przypadku stosowania urzadzen laserowych nalezy uwzgledni¢ nastgpujace przepisy:

— urzadzenia laserowe stosowane w maszynach muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby
zapobiec wszelkiej przypadkowej emisji promieniowania,

— urzadzenie laserowe stosowane w maszynach musi by¢ zabezpieczone w taki sposéb, aby promieniowanie
robocze, promieniowanie odbite lub rozproszone i promieniowanie wtdérne nie zagrazaly zdrowiu,

— wyposazenie optyczne do obserwacji lub nastawiania wyposazenia laserowego w maszynie powinno by¢
takie, aby promienie laserowe nie stwarzalo zadnego ryzyka dla zdrowia.

1.5.13. Emisja pylow, gazow itp.

Maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana iflub wyposazona w taki sposéb, aby mozna bylo unikna¢ ryzyk
spowodowanych gazami, cieczami, pylami, oparami i innymi odpadami powstajacymi w wyniku jej pracy.
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W przypadku wystgpowania zagrozenia wyposazenie maszyny musi zapewnia¢ mozliwo$¢ odseparowania iflub
usunigcia tych substancji.

W przypadku gdy maszyna podczas normalnego trybu pracy nie jest ostonigta, urzadzenia do separacji iflub

1.5.14. Ryzyko uwiezienia we wnetrzu maszyny

Maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w $rodki zapobiegajace zamknigciu osoby
narazonej wewnatrz maszyny lub, w przypadku braku takiej mozliwosci, w Srodki umozliwiajace wezwanie
pomocy.

1.5.15. Ryzyko zwigzane z podlizgnigciem sig, potknieciem lub upadkiem

Czesci maszyny, po ktérych moga si¢ poruszaé lub na ktérych moga znajdowal si¢ osoby, powinny by¢
zaprojektowane i skonstruowane w spos6b zapewniajacy wyeliminowanie ryzyka poslizgniecia sie, potkniecia
lub upadku na te cz¢sci lub upadku z tych czedci.

1.6. Konserwacja
1.6.1.  Konserwacja maszyn

Punkty regulacji, smarowania i konserwacji musza by¢ umieszczone poza strefami niebezpiecznymi. Nalezy
zapewni¢ mozliwo§¢ przeprowadzenia regulacji, konserwacji, napraw, czyszczenia i innych czynnosci serwiso-
wych podczas postoju maszyny.

Jezeli co najmniej jeden z powyzszych warunkéw nie moze zostal spelniony ze wzgledéw technicznych, musi
istnie¢ mozliwo$¢ wykonania tych czynno$ci bez powodowania zagrozenia (patrz ppkt 1.2.5).

W przypadku maszyn automatycznych i, w razie potrzeby, w przypadku innych maszyn, producent musi
zapewni¢ przylacza dla sprzetu diagnostycznego wykrywajacego usterki.

Czgsci sktadowe maszyn automatycznych wymagajace czestej wymiany, w szczegdlnosci ze wzgledu na zmiang
profilu produkcji, w wyniku zuzycia albo na skutek utraty wlasnosci po awarii, musza by¢ przystosowane do
fatwej i bezpiecznej wymiany. Dostep do tego rodzaju czgici sktadowych musi umozliwia¢ wykonanie tych
czynnoSci przy pomocy niezbednych Srodkéw technicznych (narzedzia, przyrzady pomiarowe itp.), zgodnie z
metodg okre$long przez producenta.

1.6.2.  Dostgp do stanowisk i punktéw obstugi

Producent musi zapewni¢ $rodki (schody, drabiny, pomosty itp.) umozliwiajace bezpieczny dostep do wszyst-
kich obszaréw wykorzystywanych przy wykonywaniu czynnoéci produkcyjnych, nastawczych i konserwacyj-
nych.

1.6.3.  Odlgczanie od Zrddet energii

Wszystkie maszyny musza by¢é wyposazone w urzadzenia odlaczajace je od wszystkich Zrédet energii.
Urzadzenia takie musza by¢ wyraznie oznakowane. Koniecznie nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ ich zablokowania,
jezeli ponowne podigczenie mogloby zagrazaé osobie narazonej. W przypadku maszyn zasilanych energia
elektryczng poprzez wtyk wiaczany do obwodu wystarczy mozliwo$¢ odlgczenia tego wtyku.

Nalezy rowniez zapewni¢ mozliwos¢ zablokowania urzadzenia w przypadku gdy operator nie jest w stanie
sprawdzi¢ odlgczenia od Zrédla energii z kazdego dostgpnego mu miejsca.

Po odlaczeniu energii nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ roztadowania w normalny sposob energii pozostajacej lub
zmagazynowanej w obwodach maszyny, bez zagrozenia dla os6b narazonych.

W drodze wyjatku od podanych powyzej wymogéw niektére obwody moga pozostal podlaczone do swych
zrédet energii, na przyklad w celu utrzymania polozenia okreslonych czgci, zachowania informacji, o$wietlenia
wnetrza itp. W takim przypadku nalezy podjaé szczegélne Srodki dla zapewnienia bezpieczeristwa operatora.

1.6.4. Interwencja operatora

Maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w sposob ograniczajacy potrzebe interwencji
operatora.

W przypadku gdy interwencji operatora nie mozna unikna¢, koniecznie nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ przepro-
wadzenia jej w tatwy i bezpieczny sposéb.
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1.6.5.

1.7.

1.7.0.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

Czyszczenie czgSci wewngtrznych

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby mozliwe bylo czyszczenie jej czesci
wewnetrznych, ktére uprzednio zawieraly niebezpieczne substancje lub preparaty, bez potrzeby wchodzenia
do nich; wszelkie konieczne odblokowywanie musi by¢ réwniez mozliwe od zewnatrz. Jezeli uniknigcie
wchodzenia do maszyny jest absolutnie niemozliwe, producent musi podczas projektowania maszyny zapewni¢
rozwiazania pozwalajace na jej czyszczenie przy minimalnym zagrozeniu.

Wskazniki

Urzgdzenia informacyjne

Informacje potrzebne do sterowania maszyna musza by¢ jednoznaczne i fatwo zrozumiate.

Nie mozna stosowa¢ nadmiaru informacji mogacych przeciazy¢ operatora.

W przypadku gdy zdrowie i bezpieczeristwo os6b narazonych moze by¢ zagrozone poprzez blad w dziataniu
maszyny pozostawionej bez nadzoru, maszyna musi by¢ wyposazona w odpowiednig sygnalizacje ostrzega-
weza, dzwigkowa lub optyczna.

Urzgdzenia ostrzegawcze

W przypadku gdy maszyna jest wyposazona w urzadzenia ostrzegawcze (np. sygnalizacyjne itp.), sygnaly tych
urzadzen musza by¢ jednoznaczne i fatwo dostrzegalne.

Operator musi mie¢ zawsze mozliwo$¢ sprawdzenia dzialania urzadzen ostrzegawczych.

Konieczne jest takze spelnienie przepisow dyrektyw szczegdlnych, dotyczacych barw i sygnaléw bezpieczen-
stwa.

Ostrzezenia przed pozostajgcymi zagrozeniami

W przypadku gdy mimo podjecia okreslonych $rodkow ryzyko nadal wystepuje lub w przypadku potencjal-
nych ryzyk utajonych (np. w przypadku obudéw urzadzen elektrycznych, Zrédel radioaktywnych, przeciekéw
obwodu hydraulicznego, zagrozenia w obszarze niewidocznym itp.), producent zobowigzany jest zapewni¢
odpowiednie ostrzezenia.

Zaleca sig, aby takie ostrzezenia byly utworzone z tatwo zrozumialych piktograméw iflub byly sporzadzone w
jednym z jezyk6éw kraju, w ktorym maszyna ma by¢ cksploatowana oraz, na zyczenie, w jezykach zrozumia-
tych dla operatoréw maszyny.

Oznakowanie

Wszystkie maszyny musza by¢ oznakowane w sposob czytelny i trwaly, z podaniem co najmniej nastgpujacych
danych:

— nazwa i adres producenta,

— oznakowanie CE (patrz zalacznik III),

— oznakowanie serii lub typu,

— numer seryjny, jezeli taki ma zastosowanie,

— rok wykonania maszyny.

Ponadto, w przypadku gdy producent wykonuje maszyne przewidziang do uzycia w przestrzeni potencjalnego
wybuchu, na maszynie musi znajdowa¢é si¢ odpowiednie oznakowanie.

Na maszynie musza zostaC réwniez naniesione pelne informacje dotyczace jej typu oraz informacje niezbedne
do jej bezpiecznego uzytkowania (np. najwyzsza predkosé czesci obrotowych, najwigksza $rednica stosowanych
narz¢dzi itp.).

W przypadku gdy cze$¢ maszyny trzeba przenosi¢ podczas uzytkowania za pomocg urzadzen podnoszacych,
musi ona by¢ opatrzona wskazaniem jej masy, w sposdb czytelny, trwaly i jednoznaczny.

Informacja taka musi zostal naniesiona na wyposazeniu wymiennym okre$lonym w art. 1 ust. 2 lit. a) tiret
trzecie.

Instrukcja

a) Wszystkie maszyny muszg by¢ zaopatrzone w instrukcje, zawierajagce co najmniej:

— powtdrzenie informacji znajdujgcych si¢ na oznakowaniu maszyny, z wyjatkiem numeru seryjnego
(patrz ppkt 1.7.3), wraz ze wszelkimi odpowiednimi informacjami dodatkowymi ulatwiajagcymi kon-
serwacj¢ (np. adres importera, serwisu itp.),

— przewidywane zastosowanie maszyny w rozumieniu ppkt 1.1.2 lit. ¢),
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— stanowisko pracy, ktore moga zajmowac operatorzy,
— instrukcje bezpiecznego:

— oddania do uzytku,

— uzytkowania,

— przenoszenia, z podaniem masy maszyny i jej réznych czeSci, jezeli sa one zazwyczaj trans-
portowane osobno,

— montazu i demontazu,
— regulagji,
— konserwadji (obstugi i napraw),
— w miar¢ potrzeby, wskazowki szkoleniowe,
— w miarg potrzeby, zasadnicze wlasnosci narzedzi, ktére mozna stosowal w maszynie.

W miar¢ potrzeb instrukcja powinna zwracaé uwage na niedopuszczalne sposoby uzytkowania maszyny.

b) Instrukcja musi by¢ napisana w jednym z jezykoéw Wspdlnoty przez producenta lub jego upowaznionego

przedstawiciela posiadajacego siedzibe we Wspdlnocie. Z chwila wprowadzenia do uzytku wszystkie
maszyny musza by¢ wyposazone w instrukcje w jezyku lub jezykach kraju, w ktérym maszyna bedzie
uzytkowana, oraz w instrukcje w jezyku oryginatu. Tlumaczenie musi by¢ wykonane przez producenta albo
przez jego upowaznionego przedstawiciela posiadajacego siedzibe we Wspdlnocie lub przez osobe wprowa-
dzajaca te maszyne na dany obszar jezykowy. W drodze odstepstwa od tego wymogu instrukcja
konserwacji przeznaczona do uzytkowania przez wyspecjalizowany personel zatrudniony przez producenta
lub jego upowaznionego przedstawiciela posiadajacego siedzibe we Wspdlnocie moze by¢ napisana tylko w
jednym z jezykéw Wspdlnoty, zrozumialym dla tego personelu.

¢) Instrukcje musza zawiera¢ rysunki i schematy, niezbedne do uruchamiania, konserwacji, kontroli, spraw-

dzania prawidlowosci dzialania, a takze, w miar¢ potrzeb, do naprawy maszyny, oraz wszystkie przydatne
wskazéwki, w szczegdlnosci wskazowki odnoszace sie do bezpieczenstwa.

d) Wszelka dokumentacja opisujaca maszyne¢ nie moze pozostawal w sprzecznodci z instrukcjg w odniesieniu

do zagadnieni bezpieczenistwa. Dokumentacja techniczna opisujgca maszyng musi zawieraé informacje
dotyczace emisji hatasu okreslone w lit. f) oraz, w przypadku maszyn trzymanych w reku iflub obstugiwa-
nych recznie, informacje dotyczace drgan okreslonych w ppkt 2.2.

¢) W miarg potrzeb, instrukcja musi zawieraé wymogi odnoszace si¢ do instalacji i montazu, majace na celu

zmniejszenie halasu lub drgan (np. zastosowanie thumikéw, rodzaj i masa plyt fundamentowych itp.).

f) Instrukcja musi zawieral nastgpujace informacje dotyczace halasu emitowanego przez maszyng, z podaniem

warto$ci rzeczywistych albo wartosci okreslonych w wyniku pomiaréw dokonanych na identycznych
maszynach:

— rownowazny ciagly poziom ci$nienia akustycznego na stanowiskach pracy, skorygowany charakterystyka
A, gdy przekracza on 70dB(A); gdy poziom ten nie przekracza 70dB(A), fakt ten musi zostaé wskazany
w instrukgji,

— szcezytowg chwilowg warto$¢ ciSnienia akustycznego, skorygowana charakterystyka C na stanowiskach
pracy, gdy przekracza ona 63 Pa (130 dB w stosunku do 20 pPa),

— poziom natgzenia akustycznego maszyny, gdy réwnowazny poziom cisnienia akustycznego, skorygowa-
ny charakterystyka A, na stanowiskach pracy przekracza 85 dB (A).

W przypadku bardzo duzych maszyn zamiast poziomu natezenia akustycznego dopuszcza si¢ wskazanie
réwnowaznych ciagglych pozioméw cisnienia akustycznego w okre$lonych punktach otoczenia maszyny.

W przypadkach niestosowania norm zharmonizowanych poziomy dzwieku mierzy si¢ przy uzyciu metody
najbardziej odpowiedniej dla danej maszyny.

Producent musi wskaza¢ warunki pracy maszyny podczas dokonywania pomiaréw oraz rodzaj zastosowa-
nych metod pomiaru.

W przypadku gdy stanowiska pracy sa nieokreslone lub nie mozna ich okredlic, poziom ci$nienia
akustycznego mierzy si¢ w odleglosci 1 metra od powierzchni maszyny i na wysokosci 1,60 metra od
podlogi lub podestu, z ktérego mozliwy jest dostep do maszyny. Podaje si¢ réwniez polozenie i wartosci
najwyzszego ci$nienia akustycznego.
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) Jezeli producent przewiduje, Ze maszyna bedzie uzywana w przestrzeni potencjalnego wybuchu, w instrukeji
podaje si¢ wszystkie informacje niezbedne dla tego zastosowania.

h) W przypadku maszyn, ktére moga réwniez by¢ przeznaczone do zastosowan nieprofesjonalnych, w
sformulowaniach i ukladzie instrukcji uzytkowania, przestrzegajac wszystkich zasadniczych wymogow
podanych powyzej, uwzglednia si¢ rowniez ogdlny poziom wyksztalcenia i sprawnosci umystowej, jakich
mozna w sposéb uzasadniony oczekiwaé od oséb, ktére beda si¢ postugiwaly maszyna.

ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE NIEKTO-
RYCH KATEGORII MASZYN

Maszyny stosowane w przemysSle rolno-spozywczym

Maszyny przeznaczone do przygotowywania i przetwarzania Srodkéw spozywczych (np. do gotowania,
zamrazania, rozmrazania, mycia, przemieszczania, pakowania, przechowywania, transportu lub dystrybucji)
muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby unikna¢ ryzyka infekgji, choroby lub zarazenia.
Konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad higieny:

a) materialy majace kontakt ze $rodkami spozywczymi lub przeznaczone do kontaktu z tymi $rodkami musza
spelnia¢ warunki okre$lone w odpowiednich dyrektywach. Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w
taki sposob, aby materialy mozna bylo oczysci¢ kazdorazowo przed ich zastosowaniem;

b) wszystkie powierzchnie i zlacza musza by¢ gladkie i pozbawione wszelkich wypuklosci czy szczelin, w
ktérych moglyby si¢ gromadzi¢ substancje pochodzenia organicznego;

¢) polaczenia musza by¢ zaprojektowane w spos6b ograniczajacy do minimum wystepy, krawedzie i wglebie-
nia. Zaleca si¢ spawanie lub inne lgczenie ciggle. Nie mozna uzywad §rub, wkretéw ani nitdw, z wyjatkiem
przypadkéw, w ktorych jest to nie do uniknigcia z technicznego punktu widzenia;

d) wszystkie powierzchnie wchodzace w kontakt ze $rodkami spozywczymi muszg by¢ tatwe do oczyszczenia
i zdezynfekowania, w miar¢ mozliwosci, po usunigciu fatwo demontowalnych czgici. Promient krzywizn
powierzchni wewnetrznych musi umozliwia¢ ich dokladne oczyszczenie;

¢) nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ tatwego usunigcia z maszyny cieczy pochodzacych ze $rodkéw spozywezych
albo plynéw stosowanych do czyszczenia, dezynfekowania i plukania (w miar¢ mozliwosci, w trybie
,czyszczenie”);

f) maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby do miejsc, ktorych nie mozna oczyscié,
nie przenikaly zadne ciecze, nie przedostawaly si¢ organizmy zywe, w szczegblnosci owady, ani nie
gromadzily si¢ substancje organiczne (np. w przypadku maszyn nieustawianych na lapach ani na kétkach
powyzsze wymogi mozna spelni¢ przez umieszczenie uszczelnienia migdzy maszyna a jej podstawa, przez
stosowanie uszczelnionych zespotéw itp.);

g) maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby zadne substancje pomocnicze (np. smary
itp.) nie mogly wchodzi¢ w kontakt ze $rodkami spozywczymi. W miar¢ potrzeb maszyna musi by¢
zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby mozna bylo sprawdzié, czy wymdg ten jest zawsze
spetniany.

Instrukcja

Oproécz informacji wymaganych w pkt 1 instrukcja musi wskazywaé zalecane $rodki i metody czyszczenia,
dezynfekcji i ptukania (nie tylko dla obszaréw latwo dostgpnych, ale takze dla tych obszaréw, do ktérych nie
ma dostepu lub nie jest on zalecany, takich jak np. przewody rurowe, ktére musza by¢ czyszczone w takim
polozeniu, w jakim zostaly zabudowane).

Maszyny przeno$ne trzymane w reku iflub prowadzone recznie

Maszyny przenosne trzymane w rgku iflub sterowane recznie musza spelniaé nastgpujace zasadnicze wymogi w
zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa:

— w zaleznoSci od typu maszyny, musi ona mie¢ odpowiednio duza powierzchni¢ podpierajaca i musi
posiada¢ odpowiednia liczb¢ uchwytéw i wspornikéw, o wiasciwych wymiarach i rozmieszczonych tak, aby
zapewnialy stateczno$¢ maszyny w warunkach uzytkowania przewidzianych przez producenta,

— jezeli maszyna wyposazona jest w uchwyty, ktorych nie mozna zwolni¢ przy zachowaniu catkowitego
bezpieczefistwa, musi ona by¢é wyposazona w elementy sterownicze uruchamiania i zatrzymywania,
rozmieszczone w sposob umozliwiajacy operatorowi postugiwanie si¢ nimi bez zwalniania uchwytéw, z
wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to technicznie niemozliwe oraz w przypadku wyposazenia maszyny w
niezalezny uklad sterowania,
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— maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposéb, aby wyeliminowaé
ryzyko przypadkowego uruchomienia iflub kontynuowania dzialania maszyny po zwolnieniu uchwytéw
przez operatora. Jezeli spelnienie tego wymogu nie jest technicznie osiggalne, nalezy zastosowaé réwno-
rzedne Srodki,

— przeno$ne maszyny trzymane w reku powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby w
miarg potrzeby umozliwialy wzrokowa kontrole kontaktu narzedzia z obrabianym materiatem.

Instrukcja

Instrukcje musza zawiera¢ nastepujace informacje dotyczace drgan przenoszonych przez maszyny trzymane w
reku lub prowadzone recznie:

— wazong warto$¢ skuteczng przyspieszenia dzialajgcego na ramiona operatora, jezeli wartos§¢ ta, okreslona na
podstawie odpowiedniej metodyki badania, przekracza 2,5 m/s?. Jezeli warto$¢ ta nie przekracza 2,5 m/s?,
nalezy to potwierdzi¢ w instrukcji.

W przypadku braku odpowiedniej znormalizowanej metodyki badan producent zobowigzany jest podac,
wedlug jakich metod i w jakich warunkach wykonano przedmiotowe pomiary.

Maszyny do obrébki drewna i podobnych materialéw

Maszyny do obrébki drewna i maszyny do obrébki materialéw o fizycznych i technicznych wlasnosciach
zblizonych do drewna, takich jak korek, ko$¢, utwardzona guma, utwardzone tworzywa sztuczne i inne
podobne materialy sztywne, musza spelnial nast¢pujace zasadnicze wymogi w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczefistwa:

a) maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w taki sposob, aby mozna bylo bezpiecznie w
niej umiesci¢ i prowadzi¢ przedmiot obrabiany; jezeli przedmiot obrabiany jest trzymany recznie na stole
warsztatowym, stot ten musi by¢ odpowiednio stateczny podczas pracy i nie moze utrudniaé przesuwania
przedmiotu obrabianego;

=

jezeli istnieje mozliwo$¢ pracy maszyny w warunkach stwarzajacych ryzyko odrzucania kawatkéw drewna,
maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki spos6b, aby wyeliminowac te
mozliwo$¢ lub, jezeli nie da si¢ tego osiggnaé, aby wyrzucenie kawalka drewna nie stwarzalo zagrozenia
dla operatora iflub os6b narazonych;

¢) maszyna musi by¢ wyposazona w hamulec automatyczny, ktéry zatrzymuje narzedzie w wystarczajaco
krétkim czasie, jezeli istnieje ryzyko wystapienia kontaktu z narzedziem podczas jego wybiegu;

d) w przypadku gdy narzedzie jest wbudowane w maszyne, ktdra nie jest w pelni zautomatyzowana, maszyna
ta musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby wyeliminowal lub zmniejszy¢ ryzyko
powaznych przypadkowych obrazen, na przyklad poprzez wykorzystanie cylindrycznych glowic nozowych,
ograniczenie glebokosci skrawania itp.

ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA [ BEZPIECZENSTWA ZAPOBIEGAJACE SZCZE-
GOLNYM ZAGROZENIOM POWODOWANYM PRZEZ PRZEMIESZCZANIE SIE MASZYN

Maszyny, ktére moga stanowi¢ zagrozenie ze wzgledu na ich przemieszczanie si¢, musza by¢ zaprojektowane i
wykonane zgodnie z wymogami okre$lonymi ponize;.

Ryzyka zwigzane z przemieszczaniem si¢ istniejg zawsze w przypadku wykorzystywanych w miejscach pracy
maszyn samobieznych, holowanych, pchanych lub wiezionych przez inne maszyny lub ciagniki, gdy uzytko-
wanie tych maszyn wymaga przemieszczania si¢ podczas pracy, ciaglego lub przerywanego, migdzy kolejnymi
stalymi stanowiskami pracy.

Ryzyko wynikajace z przemieszczania si¢ moze rowniez zaistnie¢ w przypadku maszyn, ktore nie muszg si¢
przemieszczaé w trakcie pracy, ale s3 wyposazone w sposob ulatwiajacy ewentualne przemieszczanie z miejsca
na miejsce (np. maszyny wyposazone w kola, rolki, plozy itd. lub ulokowane na suwnicach, wézkach itp.).

W celu sprawdzenia, czy kultywatory obrotowe i brony mechaniczne nie stanowia niedopuszczalnego ryzyka
w stosunku do 0sob narazonych, producent lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzibe we
Wspdlnocie musi przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie odpowiednich badan dla kazdego typu takiej

maszyny.
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Przepisy ogélne
Definicja

,Kierowca” oznacza operatora odpowiedzialnego za przemieszczanie si¢ maszyny. Kierowca moze by¢ trans-
portowany przez maszyng, towarzyszy¢ jej pieszo albo kierowaé nig zdalnie (przy uzyciu przewoddéw, fal
radiowych itp.).

Oswietlenie

Jezeli zgodnie z zatozeniami producenta maszyna samobiezna ma pracowaé w miejscach nieo§wietlonych, musi
ona by¢ wyposazona w urzadzenia o§wietleniowe odpowiednie do rodzaju wykonywanej pracy, bez uszczerbku
dla innych obowigzujgcych przepiséw (przepisy ruchu drogowego, przepisy o nawigagji itp.).

Konstrukgja maszyny ulatwiajgca przemieszczanie

W trakcie przemieszczania maszyny iflub jej czesci niedopuszczalna jest mozliwo$¢ naglego przemieszczenia
sie lub powstania zagrozenia wynikajacego z braku statecznosci, jezeli maszyna i/lub jej czgSci przemieszczane
sa zgodnie z zaleceniami producenta.

Stanowiska pracy
Stanowisko kierowcy

Stanowisko kierowcy musi by¢ zaprojektowane z nalezytym uwzglednieniem zasad ergonomii. Stanowisk pracy
kierowcy moze by¢ kilka i w takim wypadku kazde stanowisko musi by¢ wyposazone we wszystkie wymagane
urzadzenia sterownicze. W przypadku wystgpowania kilku stanowisk maszyny musza by¢ zaprojektowane w
taki sposob, aby uzywanie jednego stanowiska wykluczalo uzywanie pozostalych, z wyjatkiem mozliwosci
zatrzymywania maszyny. Widoczno$¢ ze stanowiska kierowcy powinna by¢ taka, aby mogl on sterowa
urzadzeniem i jego czeSciami w przewidzianych warunkach uzytkowania, przy zachowaniu catkowitego
bezpieczenistwa wlasnego i oséb narazonych. W razie koniecznosci nalezy przewidzie¢ odpowiednie urzadze-
nia, ktére zapobiegna niebezpieczenstwom wynikajacym ze zlej widocznosci.

Maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby na stanowisku kierowcy nie wystepowalo zagrozenie
przypadkowego kontaktu migdzy kierowcg czy operatorami znajdujgcymi si¢ na maszynie a szynami lub
gasienicami.

Stanowisko kierowcy musi by¢ tak zaprojektowane, aby uniknaé zagrozenia zdrowia wskutek zatrucia gazami
spalinowymi i/lub braku tlenu.

Stanowisko pracy kierowcy jezdzacego na maszynie musi by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby mozna byto
zamocowa¢ kabing kierowcy w kazdym przypadku, gdy jest na to miejsce. W takiej sytuacji w kabinie musi
znajdowac si¢ miejsce na instrukcje niezbedne kierowcy iflub operatorowi maszyny. W przypadku zagrozenia
spowodowanego niebezpiecznym $rodowiskiem stanowisko pracy kierowcy musi by¢ wyposazone w odpo-
wiednig kabine.

Jezeli maszyna jest wyposazona w kabine, musi ona by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w taki
sposéb, aby zapewni¢ kierowcy dobre warunki pracy i ochroni¢ go przed wszelkimi ewentualnymi zagroze-
niami (np. nieodpowiednie ogrzewanie i wentylacja, niedostateczna widoczno$¢, nadmierny halas i drgania,
spadajgce przedmioty, przedostanie si¢ cial obcych, wywrdcenie si¢ itp.). Wyjscie musi umozliwiaé szybka
wydostanie si¢ z kabiny. Ponadto nalezy przewidzie¢ wyjicie awaryjne, potozone w kierunku innym niz wyjscie
normalne.

Materialy uzyte do produkji kabiny i jej wyposazenia musza by¢ ognioodporne.
Siedzisko

Siedzisko kierowcy w kazdej maszynie musi umozliwia¢ kierowcy utrzymywanie stalej pozycji i musi by
zaprojektowane z nalezytym uwzglednieniem zasad ergonomii.

Siedzisko musi by¢ tak zaprojektowane, aby drgania przenoszone na kierowce zostaly ograniczone do
racjonalnie osiagalnego minimum. Zamocowanie siedziska musi wytrzymywal wszystkie sily, jakie moga na
nie oddzialywaé, szczegdlnie w przypadku wywrécenia sie maszyny. Jezeli pod nogami kierowcy nie ma
podlogi, w miejscu tym musza znajdowac si¢ podnézki pokryte materialem przeciwposlizgowym.

Jezeli w maszynie przewidziano mozliwo$¢ stosowania konstrukcji chronigcej przed skutkami wywrdcenia,
siedzisko musi by¢ wyposazone w pas bezpieczenstwa lub réwnowazne urzadzenie, ktére utrzymuje kierowce
w siedzisku, nie ograniczajac jego ruchéw niezbednych do prowadzenia maszyny ani wszelkich ruchéw
powodowanych przez zawieszenie.
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Inne miejsca

Jezeli warunki pracy maszyny przewiduja mozliwos¢ przypadkowego lub regularnego przewozu badZ pracy na
niej operatoréw niebedacych kierowcami, nalezy dla nich przewidzie¢ odpowiednie miejsca umozliwiajace im
bezpieczng jazde lub prace, eliminujac w szczegblnosci niebezpieczenstwo wypadnigcia.

Jezeli pozwalaja na to warunki pracy, miejsca takie musza by¢ wyposazone w siedzenia.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wyposazenia stanowiska kierowcy w kabing, inne miejsca dla 0séb powinny takze
by¢ chronione przed zagrozeniem, ktére uzasadnialo taka ochrong stanowiska kierowcy.

Urzadzenia sterownicze
Urzgdzenia sterownicze

Kierowca musi mie¢ mozliwo$¢ uruchomienia ze swego stanowiska wszystkich urzadzen sterowniczych
wymaganych do obstugi maszyny, z wyjatkiem funkcji, ktére mozna bezpiecznie aktywowaé tylko przy uzyciu
urzadzen sterowniczych umieszczonych z dala od stanowiska kierowcy. Odnosi si¢ to w szczegdlnosci do tych
stanowisk pracy, innych niz stanowisko kierowcy, za ktére odpowiedzialni s3 operatorzy inni niz kierowcy lub
tych, ktére wymagaja, aby kierowca opuscit swoje stanowisko w celu bezpiecznego przeprowadzenia odpo-
wiednich manewrdw.

Jezeli maszyna wyposazona jest w pedaly, musza one by¢ zaprojektowane, wykonane i umieszczone w taki
sposob, aby umozliwi¢ bezpieczng obstuge z minimalnym ryzykiem pomytki; ich powierzchnia musi byé
przeciwposlizgowa i fatwa do czyszczenia.

Jezeli obstuga urzadzen sterowniczych moze prowadzi¢ do zagrozenia, w szczeg6lnosci do wykonywania przez
maszyng niebezpiecznych ruchéw, urzadzenia te musza wracaé w polozenie neutralne z chwila zwolnienia ich
przez operatora. Nie dotyczy to urzadzen o pozycjach ustalonych.

W przypadku maszyn poruszajacych si¢ na kofach uklad kierowniczy musi by¢ zaprojektowany i wykonany w
taki sposéb, aby ograniczy¢ sily wywolane naglymi ruchami kierownicy lub dZwigni sterowniczej, spowodo-
wanymi przez wstrzasy kot kierowanych.

Wszelkie urzadzenia blokujace mechanizm réznicowy musza by¢ zaprojektowane i zbudowane w taki sposob,
aby mozliwe bylo jego odblokowanie, gdy maszyna jest w ruchu.

Podpunkt 1.2.2 ostatnie zdanie nie ma zastosowania w odniesieniu do funkcji przemieszczania si¢ maszyny.
Uruchamianie/przemieszczanie

Wyposazenie maszyn samobieznych z kierowca jadacym na maszynie musi uniemozliwia¢ uruchomienie
silnika przez osoby nieupowaznione.

Przemieszczanie si¢ maszyn samobieznych z kierowcg jadagcym na maszynie powinno by¢ mozliwe tylko
wowczas, gdy kierowca znajduje si¢ przy urzadzeniach sterowniczych.

Jezeli do celéw eksploatacyjnych maszyna musi by¢ wyposazona w urzadzenia wychodzace poza jej normalne
gabaryty (np. stabilizatory, wysiegnik itp.), przed ruszeniem kierowca musi mie¢ mozliwo$¢ latwego spraw-
dzenia, czy urzadzenia te znajduja si¢ w okreslonym polozeniu umozliwiajacym bezpieczng jazde maszyny.

Dotyczy to takze innych czgdci, ktére w celu zapewnienia bezpiecznej pracy maszyny musza pozostawal w
okreslonym, w razie potrzeby zablokowanym, polozeniu.

W przypadkach uzasadnionych z technicznego i gospodarczego punktu widzenia ruch maszyny musi by¢
uwarunkowany bezpiecznym polozeniem wyzej wymienionych czesci.

Ruch maszyny podczas uruchamiania silnika musi by¢ uniemozliwiony.
Funkgja jazdy

Bez uszczerbku dla przepiséw ruchu drogowego maszyny samobiezne i ich przyczepy musza spetniaé wymogi
dotyczace zwalniania, zatrzymywania si¢, hamowania i unieruchamiania, w sposéb zapewniajacy bezpieczen-
stwo w kazdych warunkach pracy, obcigzenia, szybkosci, nawierzchni i jej nachylenia, dopuszczanych przez
producenta i odpowiadajgcych warunkom wystepujacym podczas normalnego uzytkowania.

Kierowca musi mie¢ mozliwo$¢ zmniejszania predkoSci i zatrzymania maszyny samobieznej przy uzyciu
hamulca gléwnego. Jezeli wymaga tego bezpieczenistwo, na wypadek awarii hamulca gléwnego lub braku
doplywu energii uruchamiajacej go nalezy zainstalowal urzadzenie pozwalajace na zmniejszenie predkosci i
zatrzymanie maszyny, niezalezne od hamulca gléwnego, i fatwo dostepne, przy czym urzadzenie to musi mie¢
catkowicie niezalezne i tatwo dostgpne urzadzenia sterownicze.
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3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

Jezeli wymagaja tego wzgledy bezpieczenstwa, nalezy przewidzie¢ urzadzenie pozwalajace na unieruchomienie
maszyny podczas postoju. Urzadzenie moze byé polaczone z jednym z urzadzen okreSlonych w akapicie
drugim, pod warunkiem Ze jest ono typu wylacznie mechanicznego.

Maszyny sterowane zdalnie muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby zatrzymywaly sie
automatycznie w przypadku utracenia przez kierowce kontroli.

Podpunkt 1.2.4 nie ma zastosowania w odniesieniu do funkgji jazdy.
Ruch maszyn sterowanych przez kierowcéw pieszych

Ruch maszyn samobieznych, sterowanych przez kierowce pieszego, musi by¢ mozliwy wylacznie w przypadku
ciaglego dzialania kierowcy na odpowiednie urzadzenie sterownicze. W szczegblnosci podczas uruchamiania
silnika ruch maszyny nie moze by¢ mozliwy.

Uklady sterowania maszyny sterowanej przez kierowce pieszego muszg by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby
zminimalizowaé zagrozenia wynikajace z przypadkowego ruchu maszyny w kierunku kierowcy. W szczegdl-
nosci dotyczy to mozliwosci:

a) zgniecenia;
b) zranienia obracajgcymi si¢ narzedziami.
Ponadto normalna predkos¢ jazdy maszyny musi by¢ zgodna z predkoscia poruszania si¢ kierowcy pieszego.

W przypadku maszyn, w ktérych mozna zabudowal obracajace si¢ narzedzia, nalezy wykluczy¢é mozliwosé
uruchomienia tych narzedzi, gdy wlaczone jest urzadzenie sterownicze powodujace cofanie, z wyjatkiem
przypadku, gdy ruch maszyny powodowany jest przez ruch narzedzia. W takich przypadkach predkos¢ cofania
si¢ nie moze zagraza¢ operatorowi.

Awaria zasilania ukladu sterowania

W przypadku ukladu kierowniczego ze wspomaganiem awaria zasilania tego ukladu nie powinna uniemozliwi¢
kierowania maszyng przez czas niezbedny do jej zatrzymania.

Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
Ruchy niekontrolowane

Po zatrzymaniu ruchu czesci maszyny wszelkie odchylenie si¢ jej od pozycji zatrzymania, wywotane dowol-
nymi przyczynami innymi niz dzialanie na urzadzenia sterownicze, nie moze stanowi¢ zagrozenia dla oséb
narazonych.

Maszyny musza by¢ zaprojektowane, wykonane i, w odpowiednich przypadkach, umieszczone na konstrukcji
jezdnej w taki sposob, aby w trakcie ruchu niekontrolowane wahania ich $rodkéw cigzko$ci nie mialy wplywu
na ich stateczno$¢ ani nie powodowaly nadmiernych odksztalcen ich konstrukgji.

Ryzyko rozerwania

Obracajace si¢ z duza predkoscia czesci maszyn, ktére mimo podjetych Srodkéw moga peknaé lub rozpasé sie,
muszg by¢ umocowane i chronione tak, aby w razie rozerwania ich odlamki zostaly przechwycone, a w
przypadku braku takiej mozliwosci, aby nie zostaly odrzucone w kierunku stanowiska kierowcy lub obstugi.

Wywrdcenie maszyny

Maszyna samobiezna przewozaca kierowce i ewentualnie innych operatorow, narazona na wywrdcenie sie,
musi by¢ wyposazona w punkty zamocowania umozliwiajgce zainstalowanie konstrukcji chronigcej przed
skutkami wywrdcenia (ROPS).

Konstrukcja taka musi zapewni¢ kierowcy oraz ewentualnie innym operatorom odpowiednig przestrzen
zabezpieczong przed odksztatceniem (DLV).

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja taka spelnia wymogi ustanowione w akapicie drugim, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlnocie musi przeprowadzi¢ odpowiednie préby dla
kazdego typu takiej konstrukeji lub zleci¢ ich przeprowadzenie.
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Ponadto wymienione ponizej maszyny do robét ziemnych o mocy przekraczajacej 15 kW musza byé
wyposazone w konstrukcje chronigcg przed skutkami wywrdcenia:

— ltadowarki kolowe lub gasienicowe,
— koparko-tadowarki podsigbierne,

— ciaggniki kolowe i gasienicowe,

— zgarniarki samozaladowcze lub inne,
— rowniarki,

— wywrotki przegubowe.

3.4.4.  Spadajgce przedmioty

Jezeli w przypadku maszyny przewozacej kierowce i ewentualnie innych operatoréw istnieje zagrozenie
spowodowane spadaniem przedmiotéw lub materialéw, maszyna taka, jezeli pozwalaja na to jej wymiary,
musi by¢ zaprojektowana z uwzglednieniem punktéw zamocowania, a nastgpnie wyposazona w te punkty, co
pozwala na zbudowanie konstrukgji chronigcej przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).

W przypadku spadajacych przedmiotéw lub materialéw konstrukcja ta musi gwarantowal przewozonym na
maszynie osobom odpowiednig przestrzen zabezpieczong przed odksztalceniami (DLV).

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja ta spelnia wymdg ustanowiony w akapicie drugim, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel z siedzibag we Wspdlnocie powinien przeprowadzi¢ odpowiednie proby dla
kazdego typu takiej konstrukgji lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

3.4.5.  Srodki dostepu

Uchwyty i stopnie musza by¢ zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w taki sposéb, aby operatorzy
uzywali ich instynktownie i nie uzywali do tego celu urzadzeri sterowniczych.

3.4.6.  Urzgdzenia holownicze

Wszystkie maszyny uzywane do holowania lub holowane musza by¢ wyposazone w urzadzenia holownicze
lub sprzegajace, zaprojektowane, wykonane i umieszczone w sposob zapewniajacy latwe i bezpieczne
polaczenie i rozlaczenie oraz uniemozliwiajace przypadkowe rozlaczenie si¢ w trakcie uzytkowania maszyny.

Jezeli cigzar dyszla holowniczego tego wymaga, maszyna taka musi by¢ wyposazona w element wsporczy o
powierzchni no$nej dostosowanej do cigzaru i do rodzaju podtoza.

3.4.7.  Przenoszenie mocy z maszyny samobieznej (lub ciggnika) do maszyny napedzanej

Waly napedowe z przegubami uniwersalnymi, faczace maszyny samobiezne (lub ciagniki) z pierwszym stalym
tozyskiem maszyny napedzanej, musza by¢ ostonigte zaréwno po stronie maszyny samobieznej, jak i
napedzanej, na calej dlugo$ci watu i zwigzanych z nim przegubéw uniwersalnych.

Po stronie maszyny samobieznej (lub ciagnika) punkt odbioru mocy, do ktérego podiaczony jest wat
napedowy, musi by¢ chroniony przez oslong przymocowana do maszyny samobieznej (lub ciagnika) albo
przez dowolny inny element bezpieczenistwa rownowazng ochrona.

Po stronie maszyny holowanej wal napgdowy musi by¢ ostonigty obudowa ochronng przymocowang do
maszyny.

Ograniczniki momentu obrotowego lub sprzegla jednokierunkowe moga by¢ przymocowane do napedow z
przegubami uniwersalnymi wylacznie po stronie maszyny napedzanej. Wal napedowy z przegubem uniwersal-
nym musi by¢ odpowiednio oznakowany.

Wszystkie maszyny holowane, ktorych dzialanie wymaga podlaczenia ich do samobieznej maszyny lub
ciagnika za pomoca watu napedowego, musza by¢ wyposazone w taki uklad podlaczenia watu, ktéry zapewni,
ze wal napedowy i jego oslona nie ulegng uszkodzeniu wskutek kontaktu z podozem lub z cz¢Sciami
maszyny, gdy maszyna zostanie odlaczona.

Zewnegtrzne czgSci ostony musza by¢ zaprojektowane, wykonane i umiejscowione w taki sposob, aby nie
mogly si¢ obraca¢ wraz z walem napgdowym. Ostona musi przykrywaé wal napedowy do koncéow widetek
wewnetrznych, w przypadku zwyklego przegubu uniwersalnego, oraz co najmniej do Srodkowej czgsci
przegubu zewnetrznego lub przegubéw, w przypadku przegubéw uniwersalnych ,szerokokatnych”.
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3.4.8.

3.5.

3.6.

3.6.1.

Producenci przewidujacy Srodki dostgpu do stanowiska pracy w poblizu napgdowego walu przegubowego
muszg si¢ upewni¢, ze ostony watu opisane w akapicie szostym nie moga by¢ uzywane jako stopnie, jesli nie
zostaly w tym celu zaprojektowane i wykonane.

Ruchome czgci przenoszenia napedu

W drodze odstgpstwa od ppkt 1.3.8.A w przypadku silnikéw spalinowych zdejmowane ostony zapobiegajace
dostgpowi do ruchomych czgsci w komorze silnikowej nie wymagaja urzadzen blokujacych, jezeli otwieraja sig
za pomoca klucza lub innego narzgdzia lub przy uzyciu urzadzenia sterowniczego znajdujacego si¢ na
stanowisku kierowcy, w przypadku gdy stanowisko takie jest calkowicie obudowane kabing z zamkiem
uniemozliwiajgcym dostgp osobom nieupowaznionym.

Zabezpieczenia przed innymi zagrozeniami
Akumulatory

Akumulator musi mie¢ obudowe, ktéra nalezy unieruchomié, a sam akumulator musi by¢ instalowany w taki
sposéb, aby uniknag¢ w miare mozliwosci wylania si¢ elektrolitu na operatora w przypadku wywrdcenia si¢
maszyny oraz gromadzenia si¢ oparéw w miejscach pracy operatorow.

Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby mozna bylo bez trudnosci odlacza¢ akumulator za
pomoca latwo dostepnego narzedzia przewidzianego do tego celu.

Pozar

W zaleznosci od zagrozen przewidywanych przez producenta maszyna musi, jezeli pozwala na to jej wielko$é:
— umozliwia¢ wyposazenie w tatwo dostgpne gasnice,

— lub mie¢ wbudowane systemy gasnicze.
Emisje pyhu, gazéw itp.

W przypadku wystepowania takiego zagrozenia urzadzenie separujgce przewidziane w ppkt 1.5.13 mozna
zastapi¢ innymi $rodkami, np. ukladem zraszania woda.

Podpunkt 1.5.13 akapit drugi i trzeci nie majg zastosowania, jezeli gléwna funkcja maszyny jest rozpylanie
produktéw.

Wskazniki
Znaki i ostrzezenia

Maszyny musza by¢ wyposazone w $rodki sygnalizagji iflub w tablice z instrukcjami dotyczacymi uzytkowania,
regulacji i konserwacji, wszedzie tam, gdzie jest to konieczne w celu zapewnienia ochrony zdrowia i
bezpieczefistwa narazonych osob. Musza zosta¢ one wybrane, zaprojektowane i wykonane w sposéb nieusu-
walny i zapewniajacy ich dobra widocznosé.

Bez uszczerbku dla wymogéw obowigzujacych na drogach publicznych maszyny z kierowca musza byc
wyposazone w:

— ostrzegawczg sygnalizacje dZwickows, w celu ostrzegania os6b narazonych,

— system sygnalow $wietlnych odpowiednich do zamierzonych warunkéw uzytkowania, takich jak np. $wiatta
stop, $wiatla cofania i obracajace si¢ lampy sygnalizacyjne. Wymog ten nie ma zastosowania w odniesieniu
do maszyn przeznaczonych wylacznie do uzytkowania pod ziemia i niezasilanych energia elektryczng.

Maszyny zdalnie sterowane, ktore w normalnych warunkach uzytkowania stwarzajg zagrozenie poprzez
mozliwo$¢ uderzenia lub zgniecenia osob narazonych, muszg by¢é wyposazone w odpowiednie $rodki
sygnalizujace ruch maszyny lub tez w $rodki chronigce osoby narazone przed tego rodzaju zagrozeniami.
Takie same wymogi maja zastosowanie w odniesieniu do maszyn, ktére w uzytkowaniu wykonuja stale
powtarzajace si¢ ruchy w przdd i w tyl wzdluz jednej osi, w sytuacji gdy tyt maszyny nie jest bezposrednio
widoczny dla kierowcy.

Maszyny musza by¢ zaprojektowane w sposéb uniemozliwiajacy przypadkowe wylaczenie wszystkich urzadzen
sygnalizujacych i ostrzegawczych. W przypadkach koniecznych ze wzgledu na bezpieczenstwo w urzadzeniach
tych nalezy przewidzie¢ $rodki sprawdzenia ich stanu technicznego, ich uszkodzenia za$ musza by¢ sygnalizo-
wane operatorowi.

Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stanowi szczegllne zagroZenie, na maszynie umieszcza si¢ znaki
ostrzegajace przed zblizaniem si¢ do pracujacej maszyny. Znaki te musza by¢ czytelne z wystarczajacej
odlegtosci, w celu zapewnienia bezpieczefistwa os6b, ktore zmuszone sg przebywal w poblizu maszyny.
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3.6.2.  Oznakowanie

Minimalne wymogi wymienione w ppkt 1.7.3 muszg zostal uzupelnione nastepujacymi danymi:

— moc nominalna wyrazona w kW,

— masa podana w kg dla najczesciej stosowanego ukladu maszyny oraz, w odpowiednich przypadkach:
— maksymalna sila uciggu na haku sprzegajacym, wyrazona w N, przewidziana przez producenta,

— maksymalne obcigzenie pionowe na haku sprzegajacym, wyrazone w N, przewidziane przez producen-
ta.

3.6.3.  Instrukga obstugi

Oprécz minimalnych wymogéw wymienionych w ppkt 1.7.4 instrukcja obstugi musi zawiera¢ nastepujace
informagje:

a) w odniesieniu do drgan wytwarzanych przez maszyne, warto$¢ rzeczywistg lub obliczong na podstawie
pomiaréw wykonanych na identycznych maszynach:

— wazong warto$¢ skuteczna przyspieszenia dzialajgcego na koriczyny goérne operatora, jezeli warto§¢ ta
przekracza 2,5 m/s’. Jezeli warto$¢ ta nie przekracza 2,5 m/s?, nalezy wskaza¢ to w instrukji,

— wazong warto$¢ skuteczng przyspieszenia dzialajacego na cialo operatora (stopy i poSladki), jezeli
warto$¢ ta przekracza 0,5 mfs’. Jezeli warto$¢ ta nie przekracza 0,5 mfs?, nalezy wskazaé to w
instrukgji.

W przypadku gdy normy zharmonizowane nie majg zastosowania, pomiary drgan wykonuje si¢ przy
zastosowaniu metody najbardziej odpowiedniej dla danej maszyny.

Producent musi podal warunki pracy maszyny podczas pomiaréw i metody pomiaru, jakie zostaly
zastosowane;

b) w przypadku gdy maszyna ma kilka zastosowan w zaleznosci od uzytego wyposazenia, producenci
maszyny podstawowej, do ktorej dolacza si¢ wyposazenie wymienne, oraz producenci tego wyposazenia
wymiennego muszg zapewni¢ informacje niezbedne do celéw bezpiecznego montazu i stosowania tego
Wwyposazenia wymiennego.

4. ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA 1 BEZPIECZENSTWA ZAPOBIEGAJACE SZCZE-
GOLNYM ZAGROZENIOM ZWIAZANYM Z PODNOSZENIEM

Maszyny stwarzajace zagrozenie zwigzane z podnoszeniem, gléwnie niebezpieczenstwo upadku ladunku i
zderzenia lub niebezpieczefistwo przechylu podczas podnoszenia, musza zosta¢ zaprojektowane i wykonane w
sposob zapewniajacy spelnienie wymogéw okreslonych ponizej.

Zagrozenia spowodowane podnoszeniem majg miejsce w szczegélno$ci w przypadku maszyn przeznaczonych
do przemieszczania pojedynczych fadunkéw, zwiazanego ze zmiana poziomu. Ladunkiem moga by¢ przed-
mioty, materialy lub towary.

4.1. Uwagi ogélne
4.1.1.  Definige

a) ,osprzet nodny” oznacza czesci skladowe lub wyposazenie nieprzymocowane do maszyny, a umieszczone
miedzy maszyng i fadunkiem lub na fadunku w celu jego zamocowania;

b) ,clementy osprzetu noSnego” oznaczaja elementy pomocne przy wykonywaniu lub uzytkowaniu zawiesi,
takie jak haki oczkowe, zaciski kablagkowe, pierScienie, Sruby oczkowe itp.;

¢) JJadunek prowadzony” oznacza tadunek, ktérego przenoszenie odbywa si¢ w calosci wzdluz sztywnych lub
elastycznych prowadnic, o polozeniu ustalonym za pomocg stalych zamocowar;

d) ,wspélczynnik bezpieczenstwa” oznacza arytmetyczny stosunek obciazenia, ktore wedlug gwarancji produ-
centa maszyna lub element osprzetu s3 w stanie utrzymaé, do maksymalnego udZwigu naniesionego na
danym wyposazeniu, osprzecie lub maszynie;
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4.1.2.1.

4.1.2.2.

4.1.2.3.

¢) ,wspolczynnik prébny” oznacza stosunek obciazenia uzytego do przeprowadzenia préb statycznych i
dynamicznych na elemencie wyposazenia, maszynie lub osprzecie, do udZwigu podanego na wyposazeniu,
maszynie lub osprzecie;

f) ,préba statyczna” oznacza badanie, podczas ktérego maszyna lub osprzet nosny sa poddawane ogledzinom,
a nastgpnie poddawane sg dzialaniu sity odpowiadajacej udzwigowi pomnozonemu przez odpowiedni
wspolczynnik przeciazenia dla préb statycznych i ponownie skontrolowane bezposrednio po zdjeciu
obcigzenia w celu upewnienia si¢, ze nie nastgpilo zadne uszkodzenie;

g) .proba dynamiczna” oznacza badanie, podczas ktérego maszyna obcigzona pelnym udZwigiem pracuje we
wszystkich mozliwych konfiguracjach, ze zwréceniem uwagi na dynamiczne zachowanie si¢ maszyny w
celu sprawdzenia, czy maszyna i jej elementy bezpieczenstwa dzialaja wlasciwie.

Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
Ryzyka zwigzane z brakiem stabilno$ci

Projekt i wykonanie maszyny musza zapewnia¢ utrzymanie stabilnodci opisanej w ppkt 1.3.1, zaréwno
podczas pracy, jak i postoju, a takze podczas wszystkich etapow transportu, montazu i demontazu, podczas
dajacych si¢ przewidzie¢ awarii czgsci skladowych, jak réwniez podczas préb przeprowadzanych zgodnie z
instrukcja obstugi.

W tym celu producent lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlnocie musi
zastosowaé wlasciwe metody sprawdzania; szczegblnie w przypadku samobieznych wézkéw przemystowych o
wysoko$ci podnoszenia przekraczajacej 1,80 m producent lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajacy
siedzibe we Wspdlnocie musi dla kazdego typu wodzka przeprowadzi¢ prébe statecznosci podstawy lub
podobna prébe, albo zleci¢ przeprowadzenie takiej préby.

Prowadnice i tory szynowe

Maszyny musza by¢ wyposazone w urzagdzenia, ktore dzialaja na prowadnice lub tory szynowe, zapobiegajac
tym samym wypadnigciu z tych szyn lub prowadnic.

Jednakze jezeli mimo takich urzadzen maszyna wykolei si¢ lub nastapi uszkodzenie szyny, prowadnicy albo
czgsci jezdnych, nalezy zastosowal takie urzadzenia, ktére zapobiegna upadkowi sprzetu, czesci skladowej
maszyny czy ladunku, lub tez wywrdceniu si¢ maszyny.

Wytrzymalo$§¢ mechaniczna

Maszyny, osprzet nosny i czesci sktadowe, ktore mozna demontowad, muszg wytrzymywaé naprezenia, ktérym
sa poddawane podczas uzytkowania oraz, w miar¢ potrzeb, podczas postoju, instalowania i w warunkach
uzytkowania okreslonych przez producenta, we wszystkich odpowiednich konfiguracjach i przy uwzglednieniu,
tam gdzie to konieczne, warunkéw atmosferycznych oraz sit wywieranych przez osoby. Spelnienie niniejszego
wymogu obowiazuje réwniez podczas transportu, montazu i demontazu.

Maszyny i osprzet no$ny muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob zapobiegajacy awariom spowodo-
wanym zmeczeniem lub zuzyciem czgsci, z nalezytym uwzglednieniem ich uzytkowania zgodnego z przezna-
czeniem.

Stosowane materialy dobiera si¢ zgodnie ze $rodowiskiem pracy maszyny przewidywanym przez producenta,
ze szczegdlnym uwzglednieniem korozji, Scierania, udaréw, kruchosci na zimno i starzenia.

Maszyny i osprz¢t no$ny musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby mogly wytrzymaé
przecigzenie podczas prob statycznych, nie wykazujgc trwalych odksztalcen lub innych uszkodzen. W
obliczeniach uwzglednia si¢ warto$¢ wspélczynnika przecigzenia dla préb statycznych, wybranego w celu
zagwarantowania odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa. Dla wspélczynnika tego przyjmuje sie z reguly
nastgpujace wartosci:

a) dla maszyn obstugiwanych recznie i osprzetu nosnego: 1,5;

b) dla innych maszyn: 1,25.

Maszyny muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby mogly by¢ poddane bez uszkodzenia
prébom dynamicznym pod obcigzeniem réwnym udZwigowi pomnozonemu przez wspolezynnik przeciazenia
dla préb dynamicznych. Wspélezynnik ten dobiera si¢ w celu zapewnienia wlasciwego poziomu bezpieczen-
stwa, a jego warto$¢ przyjmuje si¢ z reguly jako 1,1.
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Proby dynamiczne przeprowadza si¢ na maszynach przygotowanych do uzytkowania w normalnych warun-
kach. Z zasady proby te przeprowadza si¢ przy predkosciach znamionowych ustalonych przez producenta.
Jezeli obwdd sterowania maszyny pozwala na kilka jednoczesnych ruchéw (np. obrét i przemieszczenie
fadunku), préby przeprowadza si¢ w najmniej sprzyjajacych warunkach, tj. zwykle przy kojarzeniu odpowied-
nich ruchéw.

4.1.2.4. Krazki, bebny, taficuchy lub liny

Srednica krazkow, bebnéw i kot musi byé proporcjonalna do rozmiaru liny lub taricucha, do ktérego mozna je
zamontowac.

Bebny i kola musza by¢ zaprojektowane, wykonane i zainstalowane w taki sposdb, aby wspélpracujace z nimi
liny lub fancuchy mogly si¢ na nie nawija¢, nie spadajac.

Na linach uzywanych bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymywania ladunkéw nie moga wystepowaé
zadne sploty, z wyjatkiem splotéw na koncéwkach (sploty takie sa dopuszczalne w instalacjach zaprojektowa-
nych do regularnej modyfikacji w zaleznosci od potrzeb). Wspélczynnik bezpieczenistwa dla calych lin i ich
koncowek dobiera si¢ tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczefistwa; warto$¢ tego wspoiczynnika
wynosi zazwyczaj 5.

Wspoélezynnik bezpieczenstwa laicuchéw do podnoszenia dobiera si¢ tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom
bezpieczenistwa; warto$¢ tego wspdlczynnika wynosi zazwyczaj 4.

Aby sprawdzi¢ dobér odpowiedniego wspélczynnika bezpieczenistwa, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel posiadajacy siedzib¢ we Wspdlnocie musi przeprowadzi¢ odpowiednie proby w odniesieniu do
typu lancucha i liny zastosowanej bezposrednio do podnoszenia ladunku oraz koricowek lin, lub zleci¢
przeprowadzenie takich préb.

4.1.2.5. Elementy osprz¢tu no$nego

Wymiary osprzetu no$nego muszg by¢ dobierane z nalezytym uwzglednieniem proceséw zmeczenia i starzenia
si¢ podczas okreslonej liczby cykli roboczych, odpowiadajacej oczekiwanemu okresowi uzytkowania okreslo-
nemu w warunkach pracy dla danego zastosowania.

Ponadto:

a)

=

(e}
-~

X

0

f)

wspolezynnik bezpieczenstwa lin stalowych z koncéwkami dobiera si¢ tak, aby zapewni¢ odpowiedni
poziom bezpieczenstwa; warto$¢ tego wspolczynnika wynosi z reguly pieé. Sploty lub petle moga
wystepowaé wylacznie na koricéwkach liny;

w przypadku zastosowania laficuchéw o ogniwach spawanych lub zgrzewanych musza to by¢ lancuchy o
ogniwach krotkich. Wspolczynnik bezpieczenstwa dla tych lancuchéw dobiera si¢ tak, aby zapewnié
odpowiedni poziom bezpieczefistwa; jego warto§¢ wynosi zazwyczaj cztery;

wspotezynnik bezpieczenstwa dla lin lub zawiesi z materialéw widkienniczych zalezy od materialu, metody
wykonania, wymiaréw i zastosowania. Wspdlczynnik ten dobiera si¢ tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom
bezpieczenistwa i jego warto$¢ wynosi zazwyczaj siedem, z zastrzezeniem, Ze uzyte materialy sa wysokiej
jakosci, a metoda produkeji jest odpowiednia do danego zastosowania. W przeciwnym razie warto$é
wspolczynnika z reguly si¢ zwicksza, aby zapewni¢ réwnowazny poziom bezpieczenstwa.

Liny i zawiesia z materialow widkienniczych musza by¢ pozbawione wezléw, polaczen i splotow, poza
koncéwkami, wyjatek stanowia zawiesia tworzace zamknieta petle bez korca;

wspolczynnik bezpieczenstwa wszystkich metalowych czeici skladowych stanowigcych cze§¢ zawiesi lub
stosowanych wraz z zawiesiami dobiera si¢ tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczefistwa, warto§¢
tego wspotczynnika wynosi zazwyczaj 4;

maksymalny udZwig zawiesia wielociggnowego okresla si¢ na podstawie wspolczynnika bezpieczenstwa
najstabszego ciggna; liczby ciggien i wspdlczynnika redukcyjnego, ktéry zalezy od ukladu zawiesia;

w celu sprawdzenia doboru wilasciwego wspélczynnika bezpieczefistwa producent lub jego upowazniony
przedstawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlnocie musi przeprowadzi¢ odpowiednie proby dla kazdego
typu elementoéw okreslonych w lit. a), b), ¢) i d), lub zleci¢ przeprowadzenie takich préb.

4.1.2.6. Sterowanie ruchami

Urzadzenia sterujace ruchami musza dzialaé w taki sposob, aby maszyny, na ktorych sa one zainstalowane,
byly bezpieczne:

a)

maszyny musza by¢ tak zaprojektowane lub wyposazone w takie urzadzenia, aby amplituda ruchu ich
czgsci skladowych nie przekraczala okreslonych granic. W odpowiednich przypadkach rozpoczecie pracy
przez takie urzadzenie musi zostaé poprzedzone ostrzezeniem;
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b) w przypadku gdy mozna manewrowaé jednocze$nie w tym samym miejscu kilkoma maszynami stacjonar-
nymi lub maszynami na szynach, co moze grozi¢ kolizja, projekt i wykonanie takich maszyn musza
umozliwia¢ zamontowanie ukladéw zapobiegajacych takiemu zagrozeniu;

¢) mechanizmy maszyn muszg by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby ladunki nie mogly przesuwaé si¢ w
sposob  stwarzajacy niebezpieczenistwo lub nieoczekiwanie spadal, nawet w przypadku czesSciowego lub
catkowitego odcigcia zasilania lub kiedy operator przestaje kierowal maszyng;

d) w normalnych warunkach pracy nie moze istnie¢ mozliwo$¢ opuszczenia fadunku wylacznie za pomoca
hamulca ciernego, z wyjatkiem tych maszyn, ktérych funkcja wymaga takiego sposobu dzialania;

¢) projekt i wykonanie urzadzen chwytajacych musza zapobiegal przypadkowemu upuszczeniu fadunku.
4.1.2.7. Przenoszenie tadunkéw

Stanowisko kierowcy maszyny musi by¢ umiejscowione w sposdéb zapewniajacy mozliwie jak najszerszy widok

trajektorii ruchomych czgsci, w celu uniknigcia kolizji z osobami i sprz¢tem lub innymi maszynami, ktére

mogg manewrowal w tym samym czasie i stwarza¢ tym samym potencjalne zagrozenie.

Maszyny stacjonarne przenoszace tadunki prowadzone musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby
ochroni¢ osoby narazone przed uderzeniem fadunkiem lub przeciwwagg.

4.1.2.8. O$wietlenie

Maszyny, ktére wymagaja ochrony przed skutkami zastosowania o$wietlenia podczas uzytkowania, muszg by¢
Wyposazone w system uziemiajacy.

4.2. Szczegblne wymogi w odniesieniu do maszyn z napedem innym niz reczny
4.2.1.  Sterowanie
4.2.1.1. Stanowisko kierowcy
Wymogi ustanowione w ppkt 3.2.1 maja zastosowanie takze w odniesieniu do maszyn stacjonarnych.
4.2.1.2. Siedzisko

Wymogi ustanowione w ppkt 3.2.2 akapit drugi i trzeci oraz w ppkt 3.2.3 maja zastosowanie réwniez w
odniesieniu do maszyn stacjonarnych.

4.2.1.3. Urzgdzenia sterownicze

Urzadzenia sterujace ruchem maszyn lub ich osprzgtu musza powraca¢ do swego polozenia neutralnego zaraz
po ich uwolnieniu przez operatora. Jednakze w przypadku wykonywania niepelnych lub calkowitych ruchéw,
przy ktérych nie istnieje ryzyko zwiazane z mozliwoscig kolizji tadunku lub maszyny, urzadzenia te mozna
zastapi¢ urzadzeniami umozliwiajgcymi automatyczne zatrzymywanie na wybranych poziomach, bez stalego
oddzialywania na urzadzenie sterownicze umozliwiajace ruch.

4.2.1.4. Kontrola obcigzenia

Maszyny o maksymalnym udZwigu nie mniejszym niz 1 000 kilograméw lub o momencie wywracajacym nie
mniejszym niz 40 000 Nm musza by¢é wyposazone w urzadzenia ostrzegajace kierowce i zapobiegajace
niebezpiecznym ruchom ladunku w przypadku:
— przecigzenia maszyny:

— spowodowanego przekroczeniem dopuszczalnego udzwigu, lub

— spowodowanego momentem na skutek przekroczenia dopuszczalnego obcigzenia,

— przekroczenia momentu mogacego doprowadzi¢ do wywrocenia w wyniku podnoszenia fadunku.
4.2.2.  Instalacje transportu linowego

Liny nosne, liny napedne i liny no$no-napedne musza by¢ podtrzymywane przez obcigznik lub przez
urzadzenie pozwalajace na nieprzerwang kontrole naciggu.

4.2.3.  Ryzyko dla oséb narazonych. Dostgp do stanowiska kierowcy i punktéw interwencyjnych

Maszyny o tadunkach prowadzonych i maszyny, ktérych podstawy fadunkowe przemieszczaja si¢ wzdhuz Scisle
okre$lonych toréw, musza by¢ wyposazone w urzadzenia zapobiegajace wszelkiemu ryzyku dla oséb narazo-
nych.
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4.2.4.

4.3.

Maszyny obslugujace okre$lone poziomy, z ktérych operator moze dostaé si¢ do podstawy fadunkowej, aby
ulozy¢ lub zabezpieczy¢ ladunek, musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby zapobiec
niekontrolowanym ruchom podstawy ladunkowej, w szczegdlnosci podczas jej zatadunku i rozladunku.

Przydatnos¢ do pracy zgodnie z przeznaczeniem

Kiedy maszyna jest wprowadzana do obrotu lub po raz pierwszy oddawana do uzytku, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzib¢ we Wspdlnocie, poprzez podjecie whasciwych srodkéw lub
zlecenie ich podjecia, musi zapewnié, aby osprzgt no$ny i maszyny w stanie gotowym do uzytku, zaréwno
obstugiwane recznie, jak i napedzane mechanicznie, mogly spelnia swoje funkcje w sposob bezpieczny.
Wspomniane $rodki musza uwzgledniaé statyczne i dynamiczne wlasnosci maszyn.

Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana w zakladzie producenta lub jego upowaznionego przedstawicicla
posiadajacego siedzib¢ we Wspdlnocie, nalezy podjaé whasciwe $rodki w miejscu uzytkowania maszyny. W
pozostalych przypadkach srodki te moga zostaé podjete w zakladzie producenta albo w miejscu uzytkowania
maszyny.

Oznakowania
Larcuchy i liny
Kazdy odcinek lancucha, liny lub pasa niebedacy czescia zespotu musi zosta¢ oznakowany, za$§ w przypadku
braku takiej mozliwo$ci musi mie¢ zamocowang na stale tabliczke lub pierScien z podana nazwa i adresem
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela posiadajacego siedzibe we Wspdlnocie oraz oznakowania

identyfikacyjne odpowiedniego Swiadectwa.

Swiadectwo powinno zawiera¢ informacje wymagane w normach zharmonizowanych lub, jezeli takie normy
nie istniejg, powinno zawieral co najmniej nastgpujace informacje:

— nazwa producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela posiadajacego siedzib¢ we Wspdlnocie,

— odpowiednio, adres producenta lub jego upowaznionego przedstawicicla posiadajacego siedzib¢ we Wspdl-
nocie, w zaleznosci od przypadku,

— opis tancucha lub liny zawierajacy:

— wymiary nominalne,

— rodzaj konstrukdji,

— materialy uzyte do wykonania, oraz

— wszelkie specjalne procesy obrébki metalurgicznej, jakim material ten zostal poddany,
— normy, wedtug ktérych przeprowadzono proby, jezeli zostaly one przeprowadzone,

— maksymalne obciazenie eksploatacyjne tancucha lub liny. Mozna podaé szereg wartosci dla okreslonych
zastosowan.

Osprzet nosny
Osprzet no$ny musi by¢ oznakowany nastgpujacymi szczegétowymi danymi:
— okreslenie producenta,

— oznakowanie materiatu (np. wg klasyfikacji mig¢dzynarodowej) w przypadku gdy informacja taka jest
potrzebna do celéw poréwnywalno$ci wymiarowej,

— udzwig,
— oznakowanie CE.

W przypadku osprzetu wyposazonego w czgSci skladowe, takie jak liny lub linki, na kt6rych niemozliwe jest
umieszczenie oznakowania, dane wymienione w akapicie pierwszym muszg zosta¢ podane na tabliczce lub w
inny sposéb i trwale przymocowane do osprzetu.

Dane musza by¢ czytelne i umieszczone w taki sposéb, aby nie mogly ulec zniszczeniu wskutek uzywania
osprzetu, Scierania itd. ani nie mogly obnizy¢ wytrzymalosci tego urzadzenia.

Maszyny

Oprocz podstawowych informacji przewidzianych w ppkt 1.7.3 na kazdej maszynie musza zosta¢ podane, w
sposob czytelny i nieusuwalny, dane dotyczace obcigzenia znamionowego:

i) wyrazone w formie niezakodowanej i umieszczone w widocznym miejscu, w przypadku urzadzen, dla
ktérych przewidziano tylko jedng dopuszczalng warto$¢ obcigzenia;
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4.4.

4.4.1.

4.4.2.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

ii) jezeli obcigzenie nominalne zalezy od ukladu maszyny, kazde stanowisko kierowcy musi zostaé zaopatrzone
w tablice obcigzen podajaca nominalne obciazenie dla kazdego ukladu, przy czym zaleca si¢ stosowanie
formy wykresu lub tabeli.

Maszyny zaopatrzone w podstawy ladunkowe, umozliwiajace dostgp osobom i stwarzajace zagrozenie upad-
kiem, musza by¢ wyposazone w czytelne i nieusuwalne ostrzezenia zabraniajace podnoszenia ludzi. Ostrzeze-
nia te muszg by¢ widoczne z kazdego miejsca, z ktérego mozliwy jest dostep.

Instrukcja obstugi
Osprzet nosny

Kazdy element osprzetu nosnego lub kazda niepodzielna partia tego osprzetu musza by¢ zaopatrzone w
instrukcje obstugi, zawierajaca co najmniej nastepujace dane szczegétowe:

— normalne warunki uzytkowania,
— zasady obstugi, montazu i konserwacji,

— ograniczenia w stosowaniu (zwlaszcza w przypadku urzadzen, ktére nie moga by¢ zgodne z ppkt 4.1.2.6
lit. e).

Maszyny
Oprocz informacji okreslonych w ppkt 1.7.4 instrukcja obstugi musi zawiera¢ nastgpujace informacje:
a) charakterystyke techniczng maszyny, w szczegdlnosci:
— w stosownych przypadkach, tablice podajaca udzwigi nominalne, opisang w ppkt 4.3.3 ii),
— reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraz charakterystyke tordw,
— w stosownych przypadkach, okreslenie obcigzenia balastowego i sposob jego mocowania;
b) zawarto$¢ dziennika uzytkowania, jesli nie jest on dostarczony wraz z maszyna;

¢) wskazowki dotyczace uzytkowania, w szczegdlnosci w przypadku gdy operator urzadzenia nie widzi
bezposrednio podnoszonego tadunku;

d) niezbgdne zalecenia dotyczace przeprowadzania préb przed pierwszym oddaniem do uzytku maszyn, ktére
nie sa montowane w zakladzie producenta.

ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA W ODNIESIENIU DO
MASZYN PRZEZNACZONYCH DO PRACY POD ZIEMIA

Projekt i wykonanie maszyn przeznaczonych do prac podziemnych musza spelnia¢ wymogi okreslone ponize;.

Zagrozenia wynikajace z braku stabilno$ci

Zmechanizowane obudowy kroczace musza by¢ zaprojektowane i zbudowane w taki sposdb, aby poruszajac
sig, utrzymywaly okreslony kierunek ruchu i nie ulegaly poslizgowi przed obciazeniem, podczas obciazenia ani
po usunieciu fadunku. Muszg one by¢ wyposazone w zakotwiczenia dla plyt gérnych poszczegdlnych stojakow
hydraulicznych.

Ruch

Zmechanizowane obudowy plyt gérnych musza pozwalaé na swobodne poruszanie si¢ narazonych oséb.

Oswietlenie

Wymogi ustanowione w ppkt 1.1.4 akapit trzeci nie maja zastosowania.

Urzadzenia sterownicze

Urzadzenia sterujace przyspieszeniem i hamowaniem maszyn poruszajacych si¢ po szynach musza byc
obstugiwane reczne. Urzadzenie czuwakowe moze jednak by¢ sterowane noznie.
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5.5.

5.6.

5.7.

6.1.

6.1.2.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

Urzadzenia sterujagce zmechanizowanej obudowy kroczacej musza by¢ zaprojektowane i zainstalowane w taki
sposéb, aby w czasie przemieszczania si¢ obudowy operator znajdowat si¢ pod ostong nieruchomego segmentu
obudowy. Urzadzenia sterujace musza by¢ zabezpieczone przed ich przypadkowym zwolnieniem.

Zatrzymywanie

Przeznaczone do pracy pod ziemig maszyny samobiezne poruszajace si¢ po szynach musza by¢ wyposazone w
urzadzenia czuwakowe, dzialajace na obwod sterujacy ruchem maszyny.

Pozar
W przypadku urzadzen posiadajacych czesci wysoce tatwo palne obowiazuja przepisy ppkt 3.5.2 tiret drugie.

System hamulcowy maszyn przeznaczonych do wykonywania prac podziemnych musi by¢ zaprojektowany i
wykonany w taki sposob, aby nie powodowat iskrzenia i nie wywolywal pozaréw.

Maszyny przeznaczone do wykonywania prac podziemnych, zaopatrzone w silniki cieplne, musza by¢
wyposazone wylacznie w silniki spalinowe na paliwo o niskiej preznosci pary, w ktérych wykluczone jest
wystepowanie iskier pochodzenia elektrycznego.

Emisja pylu, gazéw itp.

Gazy spalinowe z silnikéw spalinowych nie moga by¢ odprowadzane w gére.

ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA [ BEZPIECZENSTWA ZWIAZANE ZE SZCZE-
GOLNYMI ZAGROZENIAMI WYNIKAJACYMI Z PODNOSZENIA 1 PRZEMIESZCZANIA OSOB

Maszyny powodujace zagrozenie wynikajace z podnoszenia i przemieszczania osob musza by¢ zaprojektowane
i wykonane zgodnie z wymogami okreslonymi ponizej.

Przepisy ogélne
Definicja

Do celéw niniejszego rozdziatu pojecie ,Srodek transportu” oznacza urzadzenie, na ktérym umieszcza si¢ ludzi
w celu ich podnoszenia, opuszczania lub przemieszczania.

Wytrzymatosé mechaniczna

Wspdlczynniki bezpieczefistwa okre§lone w pkt 4 s3 nicodpowiednie w odniesieniu do maszyn przeznaczo-
nych do podnoszenia i przenoszenia oséb i z reguly musza one zosta¢ podwojone. Podtoga $rodka transportu
musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby zapewni¢ wytrzymato$¢ i przestrzeni odpowiadajace
maksymalnej liczbie oséb i udzwigowi okreSlonym przez producenta.

Kontrola obcigzenia w urzgdzeniach z napedem recznym

Bez wzgledu na wielko§¢ udZwigu, stosuje si¢ wymogi okreslone w ppkt 4.2.1.4. Wymoég ten nie ma
zastosowania w odniesieniu do maszyn, w przypadku ktdrych producent moze wykazaé, ze nie istnieje ryzyko
przecigzenia iflub wywrdcenia sig.

Sterowanie

Przypadki, w kt6rych wymogi w zakresie bezpieczenstwa nie nakazuja stosowania innych rozwiazan:

Przyjmuje si¢ og6lng zasadg, ze $rodek transportu musi by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposob, aby
osoby znajdujace si¢ w jego wnetrzu mialy mozliwo$¢ sterowania ruchem w gore lub w dot oraz, w
odpowiednich przypadkach, poruszania $rodkiem transportu w kierunku poziomym w stosunku do maszyny.

W czasie dziatania maszyny omawiane urzadzenia sterujgce musza by¢ nadrzedne w stosunku do wszelkich
innych urzadzen sterujagcych tymi samymi ruchami, z wyjatkiem wylacznika awaryjnego.

Urzadzenia sterujgce tymi ruchami muszg by¢ urzadzeniami wymagajacymi ciaglego oddzialywania, z wy-
jatkiem maszyn obstugujacych okreslone poziomy.

Jesli maszyna przeznaczona do podnoszenia i przemieszczania os6b moze zosta¢ przemieszczona na inne
miejsce w czasie, gdy $rodek transportu znajduje si¢ w pozycji innej niz spoczynkowa, musi ona by¢
zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby osoba lub osoby znajdujace si¢ w tym Srodku transportu
mialy mozliwo$¢ zapobiegania zagrozeniom powodowanym przez ruch maszyny.
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6.2.3.

6.3.

6.3.1.

6.3.2.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.5.

Maszyny przeznaczone do podnoszenia i przemieszczania osob musza by¢ zaprojektowane, wykonane i
wyposazone w taki sposob, aby nadmierna predko$¢ $rodka transportu nie powodowala zagrozenia.

Ryzyko wypadniecia os6b ze $rodka transportu

Jezeli $rodki okreslone w ppkt 1.5.15 sa niewystarczajace, Srodki transportu musza zosta wyposazone w taka
liczbe punktéw zaczepienia, ktdra wystarczy do zamocowania $rodkéw ochrony osobistej zapobiegajacych
wypadnieciu 0sob korzystajacych ze $rodka transportu.

Wszelkie klapy w podlodze lub suficie oraz wszystkie drzwi musza otwieraé si¢ w kierunku wykluczajacym
wypadnigcie 0s6b w razie naglego ich otwarcia.

Maszyny do podnoszenia i przemieszczania os6b muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby
podloga §rodka transportu nie mogla przechyli¢ si¢ w stopniu zagrazajacym wypadnigciem przemieszczanych
0s0b, rowniez w trakcie ruchu urzgdzenia.

Podloga $rodka transportu musi by¢ pokryta materialem przeciwposlizgowym.

Ryzyko upadku lub wywrocenia sie Srodka transportu

Projekt i wykonanie maszyn do podnoszenia i przemieszczania oséb musza zapobiegaé ewentualnemu
upadkowi badZ wywrdceniu si¢ Srodka transportu.

Przyspieszanie i hamowanie $rodka transportu lub pojazdu transportowego, zaréwno sterowane przez opera-
tora, jak i wywolane dzialaniem elementéw bezpieczefistwa, w warunkach maksymalnego obciazenia i
predkosci przewidzianych przez producenta, nie moze narazal przewozonych oséb na zadne niebezpieczen-
stwo.

Oznakowanie

W miare potrzeb na Srodku transportu umieszcza si¢ odpowiednie informacje, niezbedne w celu zapewnienia
bezpieczenstwa.
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ZALACZNIK 11

. Tre$¢ deklaracji zgodnoSci we dla maszyn (')

Deklaracja zgodnosci WE dotyczaca maszyn musi zawieral nastepujace dane szczeg6lowe:

— nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela posiadajacego siedzib¢ we Wspdlnocie (%),
— opis maszyny (),

— wszystkie odpowiednie przepisy, z ktérymi maszyna jest zgodna,

— w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej oraz numer $wiadectwa badania typu WE,

— w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej, do ktérej przestano dokumentacje zgodnie
z art. 8 ust. 2 lit. ¢) tiret pierwsze,

— w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra dokonata weryfikacji okreslonej w
art. 8 ust. 2 lit. ¢) tiret drugie,

— w odpowiednich przypadkach, odniesienie do norm zharmonizowanych,
— w odpowiednich przypadkach, zastosowane krajowe normy techniczne i specyfikacje,
— wskazanie osoby upowaznionej do skladania podpisu w imieniu producenta lub jego upowaznionych przed-

stawicieli.

Tre$¢ deklaracji producenta lub jego upowaznionych przedstawicieli posiadajacych siedzibe we Wspélnocie
(art. 4 ust. 2)

Deklaracja producenta wymieniona w art. 4 ust. 2 musi zawiera¢ nastepujace dane szczegéltowe:

— nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,

— opis maszyny lub czgSci maszyny,

— w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej oraz numer $wiadectwa badania typu WE,

— w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej, do ktérej przestano dokumentacje zgodnie
z art. 8 ust. 2 lit. ¢) tiret pierwsze,

— w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra dokonata weryfikacji okreslonej w
art. 8 ust. 2 lit. ¢) tiret drugie,

— w odpowiednich przypadkach, odniesienie do norm zharmonizowanych,

— o$wiadczenie, ze maszyna nie moze zosta¢ wprowadzona do uzytku az do momentu, gdy maszyna, do ktérej
ma zosta¢ wbudowan, uzyska deklaracje zgodnosci z przepisami dyrektywy,

— okreslenie tozsamosci osoby skladajacej podpis.

Tre$¢ deklaracji zgodnosci we dotyczacej elementéw bezpieczenstwa wprowadzanych do obrotu oddziel-
nie ()

Deklaracja zgodnosci WE musi zawiera¢ nastgpujace dane szczegdlowe:
— nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela posiadajacego siedzibe we WspdlnoCIE (2),

— opis elementu bezpieczenstwal2 (%),

Deklaracja niniejsza powinna by¢ sporzadzona w tym samym jezyku, co oryginalna wersja instrukgji (patrz: zalgcznik I, sekcja 1.07.04.
lit. b)), na maszynie lub recznie, duzymi drukowanymi literami. Nalezy do niej zalaczy¢ thumaczenie w jednym z jezykéw urzedowych
obowiazujacych w kraju, w ktérym maszyna ma by¢ uzytkowana. Thumaczenie to powinno by¢ wykonane zgodnie z tymi samymi
warunkami, co w przypadku tlumaczenia instrukcji obstugi.

Nazwa przedsigbiorstwa i pelny adres; upowaznieni przedstawiciele powinni poda¢ réwniez nazwe przedsigbiorstwa i pelny adres
producenta.

Opis maszyny (marka, typ, numer seryjny, jesli istnieje itp.).

Opis elementu bezpieczenstwa (marka, typ, numer seryjny, jesli istnieje itp.).
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— funkcj¢ zabezpieczajaca pelniong przez element bezpieczenstwa, jezeli nie wynika ona w sposéb oczywisty z
opisu,

— w odpowiednich przypadkach, adres jednostki notyfikowanej i numer $wiadectwa badania typu WE,

— w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej, do ktérej przestano dokumentacje zgodnie
z art. 8 ust. 2 lit. ¢) tiret pierwsze,

— w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra dokonala weryfikacji okreslonej w
art. 8 ust. 2 lit. ¢) tiret drugie,

— w odpowiednich przypadkach, odniesienie do norm zharmonizowanych,
— w odpowiednich przypadkach, zastosowane krajowe normy techniczne i specyfikacje,

— wskazanie osoby upowaznionej do skladania podpisu w imieniu producenta lub jego upowaznionego przed-
stawiciela posiadajacego siedzibe we Wspodlnocie.

ZALACZNIK I1I

OZNAKOWANIE ZGODNOSCI CE

— Oznakowanie zgodnosci CE sklada si¢ z liter ,CE” o nastepujacych ksztaltach:

T T
Tt TIIT
Nus

T

T
T HHT
T

auna TR
TTIITTITY mssssusy

— w przypadku zmniejszenia lub powigkszenia oznakowania CE nalezy zachowa proporcje podane na powyzszym
rysunku,

— wysoko$¢ réznych elementéw oznakowania CE musi by¢ dokladnie taka sama i nie moze by¢ mniejsza niz 5 mm.
Dopuszcza si¢ odstgpstwo od tego warunku w przypadku maszyn o niewielkich rozmiarach.
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ZALACZNIK IV

RODZAJE MASZYN 1 CZESCI ZABEZPIECZAJACYCH, DO KTORYCH MA ZASTOSOWANIE PROCEDURA
OKRESLONA W ART. 8 UST. 2 LIT. b) i ¢)

A. Maszyny

1. Pilarki tarczowe (jedno- i wiclopitowe) do obrébki drewna i podobnych materialéw lub do obrébki migsa i
podobnych materialéw.

1.1. Pilarki, w ktérych narzedzie pozostaje podczas obrébki w stalej pozycji, wyposazone w stél staly z recznym
posuwem przedmiotu obrabianego lub dostawnym mechanizmem posuwowym.

1.2. Pilarki, w ktdrych narzedzie pozostaje podczas obrébki w stalej pozycji, wyposazone w recznie obstugiwany
stot lub woézek wykonujacy ruchy zwrotne.

1.3. Pilarki, w ktérych narzedzie pozostaje podczas obrobki w stalej pozycji, wyposazone we wbudowany
mechanizm posuwowy z recznym podawaniem iflub odbieraniem.

1.4. Pilarki z narzedziem przemieszczajacym si¢ podczas obrobki, wyposazone we wbudowany mechanizm
posuwowy z recznym podawaniem i/lub odbieraniem.

2. Strugarki wyréwniarki do obrobki drewna z recznym posuwem..
3. Jednostronne strugarki grubarki do obrdbki drewna z recznym podawaniem iflub odbieraniem.

4. Pilarki tasmowe ze stalym lub ruchomym stolem i pilarki taSmowe z ruchomym woézkiem, z recznym
podawaniem iflub odbieraniem, uzywane do obrébki drewna i podobnych materialéw albo do migsa i
podobnych materialéw.

5. Maszyny sprzezone, stanowigce polaczenie rodzajéw okreslonych w pkt 1-4 i 7, przeznaczone do obrobki
drewna i podobnych materiatow.

6. Wielowrzecionowe czopiarki do obrébki drewna z posuwem recznym.
7.  Frezarki z pionowym wrzecionem i posuwem recznym, do drewna i podobnych materialow.
8. Przenosne pilarki tancuchowe do obrébki drewna.

9. Prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrébki metali na zimno, z recznym podawaniem iflub odbieraniem,
ktérych ruchome czg¢sci robocze moga miec skok wigkszy niz 6 mm i predkosé przekraczajaca 30 mmys.

10.  Wtryskarki lub prasy do tworzyw sztucznych, z recznym podawaniem lub odbieraniem.
11.  Wtryskarki lub prasy do gumy, z recznym podawaniem lub odbieraniem.

12. Maszyny do robét podziemnych nastgpujacych rodzajow:
— maszyny szynowe: lokomotywy i wozki hamulcowe,
— hydrauliczne obudowy zmechanizowane,

— silniki spalinowe do instalowania w maszynach do robét podziemnych.

13.  Recznie ladowane pojazdy asenizacyjne do odpadéw z gospodarstw domowych, wyposazone w mechanizm
prasujacy.

14.  Oslony i rozlgczne waly pedne z przegubami uniwersalnymi, opisane w ppkt 3.4.7.
15.  Podnoéniki do obstugi pojazdéw.
16. Urzadzenia do podnoszenia oséb, stwarzajace ryzyko upadku z wysokosci wigkszej niz 3 metry.

17. Maszyny do produkcji materialéw pirotechnicznych.
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B. Cze$ci zabezpieczajyce

1. Elektroczule urzadzenia zaprojektowane specjalnie do wykrywania oséb w celu zapewnienia im bezpieczenstwa
(bariery niematerialne, maty czule na nacisk, detektory elektromagnetyczne itp.).

2. Uklady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa przy oburgcznym sterowaniu.
3. Automatyczne ostony ruchome chronigce prasy okreslone w pkt 9, 10 i 11.

4. Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrécenia (ROPS).

5. Konstrukcje chronigce przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).
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ZALACZNIK V

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Do celéw niniejszego zalacznika ,maszyna” oznacza albo ,maszyng” albo ,cz¢$¢ zabezpieczajacy”, okreSlone w art. 1
ust. 2.

1. Deklaracja zgodnosci WE to procedura, za pomoca ktorej producent lub jego upowazniony przedstawiciel

posiadajacy siedzibe we Wspdlnocie o$wiadcza, ze maszyna wprowadzana do obrotu spelnia zasadnicze wymogi w
zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa, ktére maja zastosowanie do tej maszyny.

2. Podpisanie deklaracji zgodnosci WE uprawnia producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela we Wspdlnocie

do umieszczenia na maszynie oznakowania CE.

3. Przed sporzadzeniem deklaracji zgodno$ci WE producent lub jego upowazniony przedstawiciel we Wspdlnocie

upewnia si¢ i jest w stanie zagwarantowa¢, ze dokumentacja wymieniona ponizej jest i pozostanie dostepna w jego
siedzibie do celéw ewentualnej kontroli:

a) dokumentacja techniczno-konstrukcyjna zawierajgca:
— rysunek calo$ciowy maszyny, wraz ze schematami obwodow sterowania,

— rysunki szczeg6towe, wraz z dolgczonymi obliczeniami, wynikami badan itp., niezbedne do sprawdzenia
zgodnodci maszyny z zasadniczymi wymogami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenistwa,

— wykaz:

— zasadniczych wymogow niniejszej dyrektywy,

— norm, oraz

— innych specyfikacji technicznych, ktére zostaly zastosowane podczas projektowania maszyny,
— opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyng,

— na zyczenie producenta — wszelkie sprawozdania techniczne lub $wiadectwa uzyskane od wihasciwych jedno-
stek lub laboratoridéw (),

— jezeli producent deklaruje zgodno$¢ z normg zharmonizowana, ktéra tego wymaga, wszelkie sprawozdania
techniczne podajace wyniki wszystkich badan przeprowadzonych, wedtug uznania producenta, przez samego
producenta albo przez wiasciwg jednostke lub laboratorium ('),

— egzemplarz instrukcji maszyny;

b) w przypadku maszyn produkowanych seryjnie, Srodki wewnatrzzakladowe, jakie zostana podjete w celu
zapewnienia zgodno$ci maszyny z przepisami niniejszej dyrektywy.

Producent musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania i proby czesci skladowych, osprzetu lub gotowych maszyn, aby
ustalié, czy ich projekt lub wykonanie pozwalaja na bezpieczny montaz i oddanie maszyny do uzytku.

Niedopehienie obowigzku przedlozenia dokumentacji w odpowiedzi na wlasciwie umotywowany wniosek wiasci-
wych wladz krajowych moze stanowi¢ wystarczajgcg podstawe do odrzucenia domniemania zgodnosci z wymogami

dyrektywy.

4. a) Nie wymaga si¢ stalego istnienia dokumentacji okreSlonej w pkt 3 w formie materialnej, ale konieczne jest

zapewnienie mozliwosci jej skompletowania i udostgpnienia w czasie wspotmiernym do jej znaczenia.

Nie musi ona obejmowac szczegbtowych rysunkow ani innych szczegélnych informacji o podzespotach uzytych
do produkeji maszyny, o ile takie informacje nie s3 niezbedne przy sprawdzaniu zgodnosci z zasadniczymi
wymogami w zakresie bezpieczefstwa.

Jednostke lub laboratorium uwaza si¢ za kompetentne, jezeli spetnia onajono kryteria oceny ustanowione w odpowiednich normach

zharmonizowanych.
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b) Dokumentacj¢ okre$lona w pkt 3 przechowuje si¢ i udostgpnia do wgladu wiasciwym wladzom krajowym przez
okres przynajmniej 10 lat od daty produkcji maszyny lub od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza w
przypadku produkdji seryjnej.

¢) Dokumentacj¢ okreSlong w pkt 3 sporzadza si¢ w jednym z jezykéw urzedowych Wspdlnot, z wyjatkiem
instrukcji maszyny.
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ZALACZNIK VI

BADANIE TYPU WE

Do celow niniejszego zalacznika ,maszyna” oznacza ,maszyng” albo ,cz¢$¢ zabezpieczajaca”, okreslone w art. 1 ust. 2.

1. Badanie typu WE jest procedura, poprzez ktdra jednostka notyfikowana upewnia si¢ i poswiadcza, ze probny

egzemplarz maszyny spelnia wymogi niniejszej dyrektywy, majace zastosowanie do tej maszyny.

. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzibe we Wspdlnocie sklada w jednej jednostce

notyfikowanej wniosek o badanie typu WE w odniesieniu do prébnego egzemplarza maszyny.

Whniosek zawiera:

— nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela posiadajacego siedzibe we Wspdlnocie oraz
miejsce produkcji maszyny,

— dokumentacje techniczng zawierajaca co najmniej:
— rysunek calo$ciowy maszyny, wraz ze schematami obwodéw sterowania,

— wszystkie rysunki szczegétowe z dofaczonymi obliczeniami, wynikami badan itp., niezbedne do sprawdzenia
zgodnosci maszyny z zasadniczymi wymogami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa,

— opis metod zastosowanych w celu wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyne i wykaz zastosowa-
nych norm,

— egzemplarz instrukcji maszyny,

— w przypadku produkcji seryjnej, $rodki wewnatrzzakladowe, jakie zostana podjete w celu zapewnienia
zgodnosci maszyny z przepisami niniejszej dyrektywy.

Do wniosku zalacza si¢ egzemplarz maszyny, reprezentatywny dla planowanej produkcji lub, w odpowiednich
przypadkach, o§wiadczenie dotyczace miejsca, w ktérym maszyna moze zosta¢ zbadana.

Dokumentacja okreslona powyzej nie musi zawiera¢ szczegblowych rysunkéw ani innych szczegélowych informacji
o podzespotach uzytych do produkcji maszyny, o ile takie informacje nie sg istotne w celu weryfikacji zgodnosci z
zasadniczymi wymogami w zakresie bezpieczenstwa.

. Jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu WE w sposéb opisany ponizej:

— sprawdza odpowiednio$¢ dokumentagcji techniczno-konstrukcyjnej oraz bada dostarczong jej lub udostgpniona
maszyne,

— podczas badania maszyny jednostka notyfikowana:

a) upewnia si¢, czy maszyna zostala wyprodukowana zgodnie z dokumentacja techniczno-konstrukcyjng i moze
by¢ bezpiecznie uzytkowana w przewidywanych warunkach eksploatacji;

b) sprawdza, czy uzyte normy zostaly zastosowane w sposéb wiasciwy;

¢) przeprowadza odpowiednie badania i préby, aby sprawdzié, czy maszyna spelnia zasadnicze wymogi w
zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenistwa, ktére si¢ do niej odnosza.

. Jezeli prébny egzemplarz jest zgodny z przepisami, jakie maja do niego zastosowanie, jednostka notyfikowana

sporzadza $wiadectwo badania typu WE, ktdre przesyla wnioskodawcy. Swiadectwo zawiera wnioski z badan i
wskazuje warunki, na jakich zostalo wydane; do Swiadectwa zalgcza si¢ opisy i rysunki niezbedne do identyfikacji
zatwierdzonego egzemplarza probnego.

Komisja, Panstwa Czlonkowskie i inne zatwierdzone jednostki moga otrzymaé kopie $wiadectwa oraz, na uzasad-
niony wniosek, kopi¢ dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej i sprawozdan z przeprowadzonych badan i préb.

. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajacy siedzib¢ we Wspdlnocie powiadamia jednostke notyfi-

kowang o zmianach, nawet nieznacznych, jakie wprowadzit badz planuje wprowadzi¢ do maszyny, ktérej dotyczy
egzemplarz probny. Jednostka notyfikowana bada te zmiany i powiadamia producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela posiadajacego siedzibe we Wspdlnocie, czy $wiadectwo badania typu WE zachowuje swa waznos¢.
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6. Jednostka odmawiajaca wydania $wiadectwa badania typu WE powiadamia o tym fakcie pozostale jednostki
notyfikowane. Jednostka, ktéra wycofuje $wiadectwo badania typu WE, powiadamia o tym fakcie Paistwo Czlon-
kowskie, ktére ja notyfikowalo. Dane Pafstwo Czlonkowskie przekazuje t¢ informacje pozostalym Pafistwom
Czlonkowskim, wraz z uzasadnieniem podjetej decyzji.

7. Dokumenty i korespondencja odnoszaca si¢ do procedur badania typu WE sporzadza sie w urzedowym jezyku
Panstwa Czlonkowskiego, w ktérym ustanowiona jest jednostka notyfikowana lub w jezyku mozliwym do przyjecia
przez t¢ jednostke.

ZALACZNIK VII

MINIMALNE KRYTERIA, JAKIE POWINNY ZOSTAC WZIETE POD UWAGE PRZEZ PANSTWA
CZLONKOWSKIE PRZY NOTYFIKOWANIU JEDNOSTEK

Do celéw niniejszego Zalacznika ,maszyna” oznacza ,maszyn¢” albo ,czg$¢ zabezpieczajacy”, okre$lone w art. 1 ust. 2.

1. Jednostka, jej dyrektor i personel odpowiedzialny za przeprowadzanie badan weryfikacyjnych nie moga by¢
projektantami, producentami, dostawcami ani instalatorami maszyn, ktére kontroluja, ani upowaznionymi przedsta-
wicielami Zadnej z tych stron. Nie moga by¢ zaangazowani bezposrednio ani jako upowaznieni przedstawiciele w
projektowanie, produkcje, sprzedaz ani w konserwacje tych maszyn. Ograniczenia te nie wykluczaja mozliwosci
wymiany informacji technicznych migdzy producentem a jednostka.

2. Jednostka i jej personel przeprowadzajg badania weryfikacyjne, wykazujac najwyzszy stopien rzetelnosci zawodowej i
kompetencji technicznej oraz nie podlegaja zadnym naciskom czy namowom, w szczeg6lnosci natury finansowej,
ktore moglyby mie¢ wplyw na ich osad lub wyniki kontroli, pochodzacym w szczegdlnosci od oséb lub grup oséb
zainteresowanych tymi wynikami.

3. Jednostka ma do dyspozycji niezbedny personel i odpowiednie wyposazenie, umozliwiajace wlasciwe wykonywanie
zadan administracyjnych i technicznych zwigzanych z weryfikacja. Jednostka ma réwniez dostgp do sprzetu
wymaganego do weryfikacji szczegdlnej.

4. Pracownicy odpowiedzialni za kontrole posiadaja:
— gruntowne przeszkolenie techniczne i zawodowe,

— zadowalajaca znajomo$¢ wymogéw zwigzanych z badaniami, ktére przeprowadzajg, i odpowiednie do$wiadczenie
w przeprowadzaniu takich badan,

— umiejetno$¢ sporzadzania certyfikatow, rejestrow i sprawozdan, wymaganych w celu uwierzytelnienia przeprowa-

dzanych badan.

5. Zagwarantowana jest bezstronno$¢ personelu przeprowadzajacego kontrole. Ich wynagrodzenie nie zalezy od liczby
przeprowadzonych badan ani od wynikéw tych badan.

6. Jednostka jest ubezpieczona od odpowiedzialnosci cywilnej, chyba ze odpowiedzialno$¢ ponosi panstwo zgodnie z
przepisami prawa krajowego lub Pafistwo Czlonkowskie jest bezposrednio odpowiedzialne za badania.

7. Na mocy przepiséw niniejszej dyrektywy albo przepisow prawa krajowego ustanowionych w celu jej wykonania
pracownicy jednostki przestrzegaja tajemnicy zawodowej w odniesieniu do wszelkich informacji pozyskanych
podczas wykonywania swoich zadan (z wylaczeniem wspélpracy z wlasciwymi wladzami administracyjnymi

panstwa, w ktorym te czynnosci sa przeprowadzane).
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ZALACZNIK VI

Czesé A

Dyrektywy tracgce moc

(okreslone w art. 14)

Dyrektywa 89/392/EWG wraz z pdZniejszymi zmianami:

— dyrektywa 91/368/EWG
— dyrektywa 93/44/EWG
— dyrektywa 93/68[EWG

tylko art. 1

tylko art. 6

Cze$¢ B

Wykaz terminéw transpozydi do prawa krajowego i zastosowania

(okreslonych w art. 14)

Dyrektywa

Termin transpozycji

Data zastosowania

Dyrektywa 89/392/EWG (Dz.U. L 183 z
29.6.1989, str. 9)

Dyrektywa 91/368/EWG (Dz.U. L 198 z
22.7.1991, str. 16)

Dyrektywa 93/44/[EWG (DzU. L 175 z
19.7.1993, str. 12)

Dyrektywa 93/68/EWG (Dz.U. L 220 z
30.8.1993, str. 1)

1 stycznia 1992 r.

1 stycznia 1992 r.

1 lipca 1994 r.

1 lipca 1994 r.

Od dnia 1 stycznia 1993 r.; dla produk-
téw  okreslonych ~w  dyrektywach
86/295/EWG, 86/296/EWG i
86/663[EWG: od dnia 1 lipca 1995 r. ()

Od dnia 1 stycznia 1993 r.

— Od dnia 1 stycznia 1995 r. ()
— Od dnia 1 lipca 1994 1. (3

— art. 1 ust. 10, z wyjatkiem lit. a),
b)iq)

— art. 1 ust. 11 lit. a) i b)

— art. 1 ust. 12 lit. ¢), d), ¢) i )

Od dnia 1 stycznia 1995 r. ()

(') W okresie do dnia 31 grudnia 1994 r. Pafstwa Czlonkowskie zezwalaja, z wyjatkiem produktéw okreslonych w dyrektywach
86/295[EWG, 86/296/EWG i 86/663/EWG, dla ktérych okres ten uplynat dnia 31 grudnia 1995 r., na wprowadzanie do obrotu i
oddawanie do uzytku maszyn zgodnych z przepisami krajowymi obowigzujgcymi na ich terytoriach w dniu 31 grudnia 1992 r.

() W okresie do dnia 31 grudnia 1996 r. Panistwa Czlonkowskie zezwalaja na wprowadzanie do obrotu i oddawanie do uzytku maszyn
do podnoszenia lub przemieszczania os6b oraz czesci zabezpieczajacych zgodnych z przepisami krajowymi obowigzujagcymi na ich

terytoriach w dniu 14 lipca 1993 .

() Do dnia 1 stycznia 1997 r. Panstwa Czlonkowskie zezwalajg na wprowadzanie do obrotu i oddawanie do uzytku produktéw
zgodnych z przepisami dotyczacymi oznakowania obowigzujacymi przed dniem 1 stycznia 1995 r.
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ZALACZNIK IX

TABELA ZGODNOSCI

Dyrektywa 89/392/EWG

Niniejsza dyrektywa

artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 2
artykut 3
artykut 4
artykut 5
artykut 6
artykut 7
artykut 8

artykut 8

artykul. 8 ust.

artykut 8
artykut 8
artykut 8
artykut 8
artykut 8

artykut 9

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

artykut 10

artykut 11

artykut 12

artykut 13 ust.
artykut 13 ust.
artykut 13 ust.

artykut 13 ust.

zalgcznik 1

zalacznik 11

zalgcznik 111

1

2 akapit pierwszy
2 akapit drugi

2 akapit trzeci

2 akapit czwarty
3

4

—_

4

4a

artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 1
artykut 2
artykut 3
artykut 4
artykut 5
artykut 6
artykut 7
artykut 8
artykut 8
artykut 8
artykut 8
artykut 8
artykut 8
artykut 8
artykut 8

artykut 9

artykut 11

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.

ust.
ust.

ust.

ust.
ust.
ust.
ust.
ust.
ust.
ust.

ust.

artykut 10

artykut 12

artykul 14
artykut 15
artykut 16
zalgcznik 1
zalacznik 11

zalgcznik 111

1

. 2 lit. a) tiret pierwsze
. 2 lit. a) tiret drugie

. 2 lit. a) tiret trzecie

. 2 lit. b)

3

4

artykut 13 ust. 1

artykul 13 ust. 2
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Dyrektywa 89/392/EWG

Niniejsza dyrektywa

zalgcznik IV
zalgcznik V

zalgcznik VI
zalgcznik VII

zalgcznik IV
zalgcznik V
zalgcznik VI
zalgcznik VII
zalgcznik VIII
zalgcznik IX




